Parnumaa Kutsehariduskeskuse oppekava
8 kinnitatud 28.01.2019

Oppekavariihm

Materjalide tootlemine (klaas, paber, plast ja puit)

Oppekava nimetus

CNC puidutootlemiskeskuse operaator

CNC Wood Machine Operator

Oppekava kood EHISes | 206801
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 4
EKR 2 EKR 3 kutsekeskha | EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR5
ridus
X
Oppekava maht (EKAP): | 30

Oppekava koostamise
alus:

Kutsestandard ,,CNC puidutéotlemiskeskuse operaator, tase 4, mis on
Kinnitatud Metsanduse Kutsenoukogu 17.05.2018.a. otsusega nr 11 Vabariigi
Valitsuse 26.08.2013 maarus nr 130 ,,Kutseharidusstandard*

Oppekava épiviljundid:

Kutsedppe Iopetaja:

» vadrtustab valitud kutset, on kursis selle arengusuundadega ning teadlik
erinevatest to6turu suundumustest

» oskab koostada ja seadistada CNC puidutdotlemiskeskuse juhtprogramme
ning seadistada CNC puidutéotlemiskeskust lahtudes tehnilises
dokumentatsioonis etteantud nduetest

« tootleb CNC puidutootlemiskeskusel tooiilesandes etteantud
kvaliteedinouete kohaselt ja puidust voi puidupohistest materjalidest
toorikuid, kasutades abivahendeid ja sabloone

« jargib tootervishoiu, t66- ja keskkonnaohutuse noudeid puidu ja pidupohiste
materjalide I5iketootlemisel CNC puidutootlemiskeskuses

* tootab iseseisvalt ja tooriihma litkmena tiites tooilesandeid muutuvates
olukordades, vastutab tooiilesannete nduetekohase ja tahtajalise taitmise eest
» on avatud koostoole, arendab sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi ning
kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

» kasutab vastutustundlikult info- ja kommunikatsioonitehnoloogiat ning
interneti voimalusi isiklikel ja tooalastel eesmarkidel.

Oppekava rakendamine:

Oppevorm statsionaarne dpe - koolipshine dpe, mittestatsionaarne dpe,
statsionaarne dpe - tookohapohine ope
Sihtrithm

Noéuded 6pingute alustamiseks

pohiharidus

Noéuded dpingute 16petamiseks
Opingud loetakse Idpetatuks, kui dpilane on omandanud eriala dppekava dpiviljundid vihemalt livendi
tasemel ja sooritanud riikliku kutsekvalifikatsioonieksami.

Lopetamisel viljastatavad dokumendid

Opingute libimisel omandatav(ad)

kvalifikatsioon(id):

CNC puidutdotlemiskeskuse operaator, tase 4

osakutse(d):

puuduvad

Oppekava struktuur

Pohiépingute moodulid (30 EKAP)

CNC
puidutootlemiskeskuse

» omab tlevaadet puidust ja puidupdhistest materjalidest,

4 EKAP nende mehaanilistest ja fiiiisikalistest omadustest ning




operaatori alusteadmised

IGiketootlemise pohimatetest

« valib ja kasutab mostmis- ja kontrollimisvahendeid (sh
kaliibreid ja etalondetaile) puidu ja puidupdohiste materjalide
tootlemisel

« oskab kasutada etteantud tehnilist dokumentatsiooni (sh
erinevates graafilistes keskkondades esitatud jooniseid)
tooriku voi detaili tootlemiseks vajaliku info leidmisel

» moistab ja kasutab erialast terminoloogiat nii eesti kui
inglise keeles

« tunneb tooohutuse, elektriohutuse ja tuleohutuse tagamise
noudeid erinevate materjalide tootlemisel CNC
puidutootlemiskeskustes ning oskab anda esmaabi

CAD/CAM tarkvara

4 EKAP

» omab iilevaadet CAD/CAM tarkvara voimalustest
ruumigeomeetriliste objektidega seotud tilesannete
lahendamisel

* loob etteantud tehnilise dokumentatsiooni voi etalondetaili
alusel 2D ja 3D geomeetriaid CAD-keskkonnas

* koostab CAM-keskkonnas tootlemisprotsessi plaani,
lahtudes etteantud geomeetriast ja tilesandest

« valib tooiilesandest lahtuvalt postprotsessori ning koostab
tooilesande taitmiseks vajaliku juhtprogrammi

« genereerib eelneva info pohjal CNC tootlemiskeskuse
NC-koodi ja kontrollib simulatsiooni keskkonnas selle
sobivust

« analiitisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara kasutamisel ja
hindab arendamist vajavaid aspekte

Puidu ja puidupdhiste
materjalide Ioiketootlemine
CNC
puidutootlemiskeskustel

8 EKAP

« tunneb CNC puidutostlemiskeskuse ehitust ja tehnilisi
voimalusi erinevate toooperatsioonide teostamiseks

« valmistab ette nouetekohase tookoha, kiivitab ja seadistab
CNC puidutootlemiskeskuse vastavalt etteantud
tootilesandele

« tootleb tehnoloogilises dokumentatsioonis etteantud nouete
kohaselt puitu ja puidupdhiseid materjale kasutades
asjakohaseid abivahendeid

« hindab valmistatud toodangu vastavust tosiilesandes antud
kvaliteedinouetele, kasutades kaliibreid ja etalondetaile

« jalgib tootlemisprotsessi kulgu ning tegutseb vigade
ilmnemisel vastavalt etteantud juhistele

» korrastab ja hooldab CNC puidutootlemiskeskust vastavalt
tootjapoolsele kasutusjuhendile

* tootab eesmargiparaselt ja vastutustundlikult, jargides
tootervishoiu, todohutuse ja keskkonnahoiu néudeid

« analiitisib koos juhendajaga enda toimetulekut erinevate
tooiilesannetega puidu ja puidupdhiste materjalide
tootlemisel CNC puidutootlemiskeskuses

Praktika

9 EKAP

« kasutab tooiilesannete taitmisel eelnevalt omandatud
valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi

« kavandab tootilesandest lahtudes oma tegevuse ja korraldab
nouetekohaselt tookoha

« valmistab tooks ette CNC puidutootlemiskeskuse ja tootleb
tehnilises dokumentatsioonis esitatud nduete kohaselt puitu
voi puidupohiseid materjale, jargides tootamisel ettevottes
valjakujunenud tooritmi

* tajub oma tegevust osana tootmisest kui tervikust ning
moistab enda rolli ja vastutust selles




« arendab suhtlemis- ja koostoévalmidust; tootab ennast ja
keskkonda saastvalt, kasutades asjakohaseid
isikukaitsevahendeid

« analtiiisib enda tegevust ja toos ette tulnud probleeme ning
suudab konstruktiivsest Kriitikast teha jareldusi ja oppida.

Opitee ja t66 muutuvas

keskkonnas 5 EKAP

« kavandab oma opitee, arvestades isiklikke, sotsiaalseid ja
tooalaseid voimalusi ning piiranguid

* moistab tihiskonna toimimist, to6andja ja organisatsiooni
viljakutseid, probleeme ning voimalusi

« kavandab omapoolse panuse vairtuste loomisel enda ja
teiste jaoks kultuurilises, sotsiaalses ja/voi rahalises
tahenduses

* maistab enda vastutust oma tooalase karjaari kujundamisel
ning on motiveeritud ennast arendama

Valiképingute moodulid (0 EKAP)

Valiképingute valimine:
Valikdpingud puuduvad.

Lopueksami lithikirjeldus:

Praktika kirjeldus:

Spetsialiseerumised
puuduvad

Oppekava kontaktisik | Janek Suu

Markused:

Moodulite rakenduskava on kittesaadav:




Parnumaa Kutsehariduskeskus

CNC puidutootlemiskeskuse operaator (442 Neljanda taseme kutsedppe esmadpe) moodulite rakenduskava

Sihtriihm pohiharidusega dppur

Oppevorm statsionaarne dpe - koolipdhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

1 CNC puidutostlemiskeskuse operaatori 4 Janek Suu. Janek Suu

alusteadmised

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmirk

opetusega taotletakse, et: opilane omab tilevaadet moobli- ja puittoodete valmistamisel kasutatavatest materjalidest ja
kvaliteedinouetest; dppija omandab joonestamise kui graafilise kirjaoskusealased teadmised ja oskused, mis voimaldavad
moista ja lahendada iilesandeid moobli- ja puittoodete detailide valmistamisel; Gppija orienteerub tostervishoiu ja
tooohutusnduetes ning omandab esmaabi andmise oskused.

Auditoorne ope Iseseisev 6pe Praktika Praktiline t66
10 tundi 36 tundi 17 tundi 41 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. omab iilevaadet puidust ja puidupdhistest
materjalidest, nende mehaanilistest ja fiitisikalistest
omadustest ning 16iketootlemise pohimatetest

10. Maistab puidurikete ja -kahjustuste olemust
ning

moju materjali kvaliteedile

1. kirjeldab pshimaisteid maltspuit, lilipuit, sasi ja
sasikiired, puidu rist-, radiaal- ja tangentsiaalloige,
puidu niiskus

1. maodab ja margib materjali toorikud ja detailid,
kasutades vajalikke mootmis-, markimis- ja
kontrollimisvahendeid

2. toob néiteid puidu modtmete protsentuaalse
kahanemise erinevustest tangentsiaal-, radiaal- ja
pikisuunas

2. valib mootmetelt ja omadustelt sobivaima
materjali, lahtudes tooiilesandest

3. kirjeldab puidu fiitisikalisi omadusi (varvus,

tekstuur, hiigroskoopsus, tihedus)

Mitteeristav hindamine




3. kontrollib valmistatud detailide vastavust
joonisele voi etalondetailile, kasutades
modtmisvahendeid voi kaliibreid; hindab vigade
voimalikke tekkepdhjusi ja voimalusel korvaldab
need

4. iseloomustab puidu ja puidupdhiste
plaatmaterjalide mehaanilisi omadusi (tugevus,
kovadus, elastsus, plastilisus) ja nende maju
materjalile/tootele

5. madrab naidiste pohjal viliste tunnuste jargi
puidutootlemises ja mooblitootmises
enamkasutatavaid puiduliike (kuusk, mand, kask,
tamm, saar, lepp, p6ok, haab), tunneb nende
nimetusi inglise keeles

6. kirjeldab enamlevinud saematerjali, hoovel- ja
liimpuidu sortimenti, nende standardmodte ja
kasutusala moobli- ja puittoodete valmistamisel
7. kirjeldab valmistamistehnoloogiast ldhtuvalt
puidupohiseid plaatmaterjale ning selgitab nende
mehaanilistest omadustest lahtuvaid
kasutusvoimalusi

8. madrab puidupdhiseid plaatmaterjale (puitlaast-
ja puitkiudplaate, pealistatud plaatmaterjalid,
vineer, liimpuitkilp) ja tunneb nende nimetusi
inglise keeles

9. Omab tilevaadet puit- ja puidupdhistest
materjalidest toodete kvaliteedile kehtestatud
nouetest

iseloomustab eskiisi, detailijoonise ja
koostejoonise erinevusi lahtudes nende otstarbest
ja selgitab nende kasutamise pohimatteid,
kasutades korrektselt erialast terminoloogiat
Moodab mootmise ja kontrollimise vahendeid
kasutades erinevate etteantud moobli- voi
puittoodete sdImi ja detaile ning visandab selle
pohjal nendest eskiise

Omab iilevaadet tehniliste jooniste koostamise ja




vormistamise nouetest ning joonisega esitatud
graafilise teabe erinevatest (sh
infotehnoloogilistest) esitusvdimalustest

Selgitab vilja moobli- voi puittoote jooniselt toote
detailide valmistamiseks vajaliku info
Tootmisprotsessi kirjelduse koostamine

2. valib ja kasutab maotmis- ja
kontrollimisvahendeid (sh kaliibreid ja
etalondetaile) puidu ja puidupdhiste materjalide
tootlemisel

10. Maistab puidurikete ja -kahjustuste olemust
ning

moju materjali kvaliteedile

1. kirjeldab pshimaisteid maltspuit, lilipuit, sasi ja
sasikiired, puidu rist-, radiaal- ja tangentsiaalldige,
puidu niiskus

1. maodab ja margib materjali toorikud ja detailid,
kasutades vajalikke maotmis-, markimis- ja
kontrollimisvahendeid

2. toob nditeid puidu modtmete protsentuaalse
kahanemise erinevustest tangentsiaal-, radiaal- ja
pikisuunas

2. valib modotmetelt ja omadustelt sobivaima
materjali, lahtudes tooiilesandest

3. kirjeldab puidu fiisikalisi omadusi (varvus,
tekstuur, hiigroskoopsus, tihedus)

3. kontrollib valmistatud detailide vastavust
joonisele voi etalondetailile, kasutades
modtmisvahendeid voi kaliibreid; hindab vigade
voimalikke tekkepdhjusi ja voimalusel korvaldab
need

4. iseloomustab puidu ja puidupdohiste
plaatmaterjalide mehaanilisi omadusi (tugevus,
kovadus, elastsus, plastilisus) ja nende maju
materjalile/tootele

5. madrab naidiste pohjal valiste tunnuste jargi
puidutootlemises ja mooblitootmises
enamkasutatavaid puiduliike (kuusk, méand, kask,
tamm, saar, lepp, pook, haab), tunneb nende
nimetusi inglise keeles

6. kirjeldab enamlevinud saematerjali, hoovel- ja

Mitteeristav hindamine




liimpuidu sortimenti, nende standardmaote ja
kasutusala moobli- ja puittoodete valmistamisel
7. kirjeldab valmistamistehnoloogiast ldhtuvalt
puidupohiseid plaatmaterjale ning selgitab nende
mehaanilistest omadustest lahtuvaid
kasutusvoimalusi

8. maidrab puidupdhiseid plaatmaterjale (puitlaast-
ja puitkiudplaate, pealistatud plaatmaterjalid,
vineer, liimpuitkilp) ja tunneb nende nimetusi
inglise keeles

9. Omab tilevaadet puit- ja puidupdhistest
materjalidest toodete kvaliteedile kehtestatud
nouetest

iseloomustab eskiisi, detailijoonise ja
koostejoonise erinevusi lahtudes nende otstarbest
ja selgitab nende kasutamise pohimatteid,
kasutades korrektselt erialast terminoloogiat
Moodab mootmise ja kontrollimise vahendeid
kasutades erinevate etteantud moobli- voi
puittoodete sdImi ja detaile ning visandab selle
pohjal nendest eskiise

Omab tilevaadet tehniliste jooniste koostamise ja
vormistamise nduetest ning joonisega esitatud
graafilise teabe erinevatest (sh
infotehnoloogilistest) esitusvoimalustest

Selgitab vilja moobli- voi puittoote jooniselt toote
detailide valmistamiseks vajaliku info
Tootmisprotsessi Kirjelduse koostamine

3. oskab kasutada etteantud tehnilist
dokumentatsiooni (sh erinevates graafilistes
keskkondades esitatud jooniseid) tooriku voi
detaili tootlemiseks vajaliku info leidmisel

10. Maistab puidurikete ja -kahjustuste olemust
ning

moju materjali kvaliteedile

1. kirjeldab pshimaisteid maltspuit, lilipuit, sasi ja
sasikiired, puidu rist-, radiaal- ja tangentsiaalldige,
puidu niiskus

1. moodab ja margib materjali toorikud ja detailid,
kasutades vajalikke mootmis-, markimis- ja
kontrollimisvahendeid

Mitteeristav hindamine




2. toob nditeid puidu modtmete protsentuaalse
kahanemise erinevustest tangentsiaal-, radiaal- ja
pikisuunas

2. valib mootmetelt ja omadustelt sobivaima
materjali, lahtudes tooiilesandest

3. kirjeldab puidu fiiisikalisi omadusi (varvus,
tekstuur, hiigroskoopsus, tihedus)

3. kontrollib valmistatud detailide vastavust
joonisele voi etalondetailile, kasutades
modtmisvahendeid voi kaliibreid; hindab vigade
voimalikke tekkepohjusi ja voimalusel korvaldab
need

4. iseloomustab puidu ja puidupdhiste
plaatmaterjalide mehaanilisi omadusi (tugevus,
kovadus, elastsus, plastilisus) ja nende maju
materjalile/tootele

5. madrab naidiste pohjal viliste tunnuste jargi
puidutootlemises ja mooblitootmises
enamkasutatavaid puiduliike (kuusk, ménd, kask,
tamm, saar, lepp, pook, haab), tunneb nende
nimetusi inglise keeles

6. kirjeldab enamlevinud saematerjali, hoovel- ja
liimpuidu sortimenti, nende standardmaodte ja
kasutusala moobli- ja puittoodete valmistamisel
7. kirjeldab valmistamistehnoloogiast lahtuvalt
puidupohiseid plaatmaterjale ning selgitab nende
mehaanilistest omadustest ldhtuvaid
kasutusvoimalusi

8. mairab puidupdhiseid plaatmaterjale (puitlaast-
ja puitkiudplaate, pealistatud plaatmaterjalid,
vineer, lilmpuitkilp) ja tunneb nende nimetusi
inglise keeles

9. Omab tiilevaadet puit- ja puidupdhistest
materjalidest toodete kvaliteedile kehtestatud
nouetest

iseloomustab eskiisi, detailijoonise ja
koostejoonise erinevusi lahtudes nende otstarbest




ja selgitab nende kasutamise pohimatteid,
kasutades korrektselt erialast terminoloogiat
Moaodab mootmise ja kontrollimise vahendeid
kasutades erinevate etteantud moobli- voi
puittoodete sdlmi ja detaile ning visandab selle
pohjal nendest eskiise

Omab tilevaadet tehniliste jooniste koostamise ja
vormistamise nouetest ning joonisega esitatud
graafilise teabe erinevatest (sh
infotehnoloogilistest) esitusvoimalustest
Selgitab vilja moobli- voi puittoote jooniselt toote
detailide valmistamiseks vajaliku info
Tootmisprotsessi kirjelduse koostamine

4. maistab ja kasutab erialast terminoloogiat nii
eesti kui inglise keeles

10. Maistab puidurikete ja -kahjustuste olemust
ning

moju materjali kvaliteedile

1. kirjeldab pshimaisteid maltspuit, lilipuit, sasi ja
sasikiired, puidu rist-, radiaal- ja tangentsiaalloige,
puidu niiskus

1. maodab ja margib materjali toorikud ja detailid,
kasutades vajalikke mootmis-, markimis- ja
kontrollimisvahendeid

2. toob néiteid puidu madtmete protsentuaalse
kahanemise erinevustest tangentsiaal-, radiaal- ja
pikisuunas

2. valib mootmetelt ja omadustelt sobivaima
materjali, lahtudes tooiilesandest

3. kirjeldab puidu fiiisikalisi omadusi (varvus,
tekstuur, hiigroskoopsus, tihedus)

3. kontrollib valmistatud detailide vastavust
joonisele voi etalondetailile, kasutades
modtmisvahendeid voi kaliibreid; hindab vigade
voimalikke tekkepohjusi ja voimalusel korvaldab
need

4. iseloomustab puidu ja puidupdhiste
plaatmaterjalide mehaanilisi omadusi (tugevus,
kovadus, elastsus, plastilisus) ja nende moju

Mitteeristav hindamine




materjalile/tootele

5. madrab naidiste pohjal viliste tunnuste jargi
puidutootlemises ja mooblitootmises
enamkasutatavaid puiduliike (kuusk, mand, kask,
tamm, saar, lepp, p6ok, haab), tunneb nende
nimetusi inglise keeles

6. kirjeldab enamlevinud saematerjali, hoovel- ja
liimpuidu sortimenti, nende standardmaodte ja
kasutusala moobli- ja puittoodete valmistamisel
7. kirjeldab valmistamistehnoloogiast lahtuvalt
puidupdhiseid plaatmaterjale ning selgitab nende
mehaanilistest omadustest lahtuvaid
kasutusvoimalusi

8. maidrab puidupdhiseid plaatmaterjale (puitlaast-
ja puitkiudplaate, pealistatud plaatmaterjalid,
vineer, liimpuitkilp) ja tunneb nende nimetusi
inglise keeles

9. Omab tilevaadet puit- ja puidupdhistest
materjalidest toodete kvaliteedile kehtestatud
nouetest

iseloomustab eskiisi, detailijoonise ja
koostejoonise erinevusi lahtudes nende otstarbest
ja selgitab nende kasutamise pohimotteid,
kasutades korrektselt erialast terminoloogiat
Moaodab mootmise ja kontrollimise vahendeid
kasutades erinevate etteantud moobli- voi
puittoodete sdlmi ja detaile ning visandab selle
pohjal nendest eskiise

Omab tilevaadet tehniliste jooniste koostamise ja
vormistamise nouetest ning joonisega esitatud
graafilise teabe erinevatest (sh
infotehnoloogilistest) esitusvdimalustest

Selgitab vilja moobli- voi puittoote jooniselt toote
detailide valmistamiseks vajaliku info
Tootmisprotsessi kirjelduse koostamine

5. tunneb tédohutuse, elektriohutuse ja tuleohutuse
tagamise noudeid erinevate materjalide totlemisel

10. Maistab puidurikete ja -kahjustuste olemust
ning

Mitteeristav hindamine




CNC puidutootlemiskeskustes ning oskab anda
esmaabi

moju materjali kvaliteedile

1. kirjeldab pshimaisteid maltspuit, lilipuit, sési ja
sasikiired, puidu rist-, radiaal- ja tangentsiaalldige,
puidu niiskus

1. moodab ja margib materjali toorikud ja detailid,
kasutades vajalikke mdotmis-, markimis- ja
kontrollimisvahendeid

2. toob néiteid puidu modtmete protsentuaalse
kahanemise erinevustest tangentsiaal-, radiaal- ja
pikisuunas

2. valib maotmetelt ja omadustelt sobivaima
materjali, lahtudes tooiilesandest

3. kirjeldab puidu fiitisikalisi omadusi (varvus,
tekstuur, hiigroskoopsus, tihedus)

3. kontrollib valmistatud detailide vastavust
joonisele voi etalondetailile, kasutades
mootmisvahendeid voi kaliibreid; hindab vigade
voimalikke tekkepdhjusi ja voimalusel korvaldab
need

4. iseloomustab puidu ja puidupdohiste
plaatmaterjalide mehaanilisi omadusi (tugevus,
kovadus, elastsus, plastilisus) ja nende maju
materjalile/tootele

5. madrab naidiste pohjal viliste tunnuste jargi
puidutootlemises ja mooblitootmises
enamkasutatavaid puiduliike (kuusk, mand, kask,
tamm, saar, lepp, pook, haab), tunneb nende
nimetusi inglise keeles

6. kirjeldab enamlevinud saematerjali, hoovel- ja
liimpuidu sortimenti, nende standardmaodte ja
kasutusala moobli- ja puittoodete valmistamisel

7. kirjeldab valmistamistehnoloogiast ldhtuvalt
puidupohiseid plaatmaterjale ning selgitab nende
mehaanilistest omadustest lahtuvaid
kasutusvoimalusi

8. madrab puidupdhiseid plaatmaterjale (puitlaast-
ja puitkiudplaate, pealistatud plaatmaterjalid,




vineer, liimpuitkilp) ja tunneb nende nimetusi
inglise keeles

9. Omab tilevaadet puit- ja puidupdhistest
materjalidest toodete kvaliteedile kehtestatud
nouetest

iseloomustab eskiisi, detailijoonise ja
koostejoonise erinevusi lahtudes nende otstarbest
ja selgitab nende kasutamise pohimatteid,
kasutades korrektselt erialast terminoloogiat
Moaodab mootmise ja kontrollimise vahendeid
kasutades erinevate etteantud moobli- voi
puittoodete sdlmi ja detaile ning visandab selle
pohjal nendest eskiise

Omab tilevaadet tehniliste jooniste koostamise ja
vormistamise nouetest ning joonisega esitatud
graafilise teabe erinevatest (sh
infotehnoloogilistest) esitusvdimalustest

Selgitab vilja moobli- voi puittoote jooniselt toote
detailide valmistamiseks vajaliku info
Tootmisprotsessi Kirjelduse koostamine

Mooduli jagunemine

Joonestamine - baasépe
Auditoorne ope 4
Iseseisev ope 16
Praktiline t66 41

Alateemad

Seos opiviljundiga
oskab kasutada etteantud
tehnilist dokumentatsiooni
(sh erinevates graafilistes
keskkondades esitatud
jooniseid) tooriku voi
detaili tootlemiseks
vajaliku info leidmisel

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

Materjaliopetus ja
maéodtmine
Auditoorne 6pe 6

Alateemad

Seos opiviljundiga




Iseseisev ope 20
Praktiline t66 0

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

Praktika - méotmine ja
kvaliteedi kontroll
tootmises

Praktika 17

Alateemad

Seos opiviljundiga

valib ja kasutab modtmis-
ja kontrollimisvahendeid
(sh kaliibreid ja
etalondetaile) puidu ja
puidupdhiste materjalide
tootlemisel

oskab kasutada etteantud
tehnilist dokumentatsiooni
(sh erinevates graafilistes
keskkondades esitatud
jooniseid) tooriku voi
detaili tootlemiseks
vajaliku info leidmisel
moistab ja kasutab erialast
terminoloogiat nii eesti kui
inglise keeles

tunneb to6ohutuse,
elektriohutuse ja
tuleohutuse tagamise
noudeid erinevate
materjalide tootlemisel
CNC
puidutootlemiskeskustes
ning oskab anda esmaabi

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

| Oppemeetodid




Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva

hinde kujunemine Teoreetilise testi ja praktika tulemus

sh lavend | “A” saamise tingimus: Mooduli opivéljundid on lavendi tasemel sooritatud.

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

2 CAD/CAM tarkvara

4

Janek Suu, Janek Suu

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

opilane oskab kasutada CAD/CAM programmi tookeskkonna voimalusi CNC-keskuse juhtprogrammi loomiseks.

Auditoorne ope

Iseseisev 6pe Praktika

Praktiline too

2 tundi

21 tundi 35 tundi

46 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. omab iilevaadet CAD/CAM tarkvara
voimalustest ruumigeomeetriliste objektidega
seotud tilesannete lahendamisel

Analiitisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara
kasutamisel

Avab ja sulgeb nduetekohaselt tarkvaraprogrammi
Alphacam tookeskkonna ja oskab seadistada
endale sobivaks selle to6aknaid, salvestab faili
malljoonisena (template).

Impordib Alphacam programmi teisi failitiitipe
(dwg, pdf, solidworks, fotod), kontrollib nendel
olevat geomeetriat/infot, vajadusel tootleb seda
ning salvestab faili.

Kontrollib tootlemisprotsessi tootluste kuvamisega
ja 3D simulatsiooniga, salvestab faili.

Koostab etteantud tooiilesande pohjal detaili/toote
tootlemisprotsessi plaani

Koostab NC programmi vastavalt joonistele ja
etteantud parameetritele.

Koostab plaani alusel 2D tostlemisprotsessid
(kooriv ja viimistlev tootlus, tasku freesimine,
graveerimine, puurimine ja saagimine).

Loob programmi CAD-mooduli abil 3D pinna,
oskab seda muuta vastavalt vajadusele ja salvestab
faili.

Loob programmi CAD-mooduli abil erinevate
detailide kujutiste 2D geomeetriaid ja salvestab
faili.

Loob tostlemisprotsessile NC-koodi
(toctlemiskoodi), valides selleks kooli CNC

tootlemiskeskusele kirjutatud postprotsessori.

Mitteeristav hindamine




Oskab seletada mis on CAD ja CAM.

Selgitab tookeskkonna projektihalduriakna ja
tooakna olemust/eesmarki ning nende omavahelist
seost.

Teab, et kisurea jalgimine ja lugemine on
programmi kasutamise absoluutne tingimus.
Viljastab NC koodi ja kontrollib selle digsust

2. loob etteantud tehnilise dokumentatsiooni voi
etalondetaili alusel 2D ja 3D geomeetriaid
CAD-keskkonnas

Analiitisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara
kasutamisel

Avab ja sulgeb nduetekohaselt tarkvaraprogrammi
Alphacam tookeskkonna ja oskab seadistada
endale sobivaks selle to6aknaid, salvestab faili
malljoonisena (template).

Impordib Alphacam programmi teisi failitiitipe
(dwg, pdf, solidworks, fotod), kontrollib nendel
olevat geomeetriat/infot, vajadusel tootleb seda
ning salvestab faili.

Kontrollib toétlemisprotsessi tootluste kuvamisega
ja 3D simulatsiooniga, salvestab faili.

Koostab etteantud tosiilesande pshjal detaili/toote
tootlemisprotsessi plaani

Koostab NC programmi vastavalt joonistele ja
etteantud parameetritele.

Koostab plaani alusel 2D to6tlemisprotsessid
(kooriv ja viimistlev tootlus, tasku freesimine,
graveerimine, puurimine ja saagimine).

Loob programmi CAD-mooduli abil 3D pinna,
oskab seda muuta vastavalt vajadusele ja salvestab
faili.

Loob programmi CAD-mooduli abil erinevate
detailide kujutiste 2D geomeetriaid ja salvestab
faili.

Loob tootlemisprotsessile NC-koodi
(toctlemiskoodi), valides selleks kooli CNC
tootlemiskeskusele kirjutatud postprotsessori.
Oskab seletada mis on CAD ja CAM.

Selgitab tookeskkonna projektihalduriakna ja

Mitteeristav hindamine




téoakna olemust/eesmarki ning nende omavahelist
seost.

Teab, et kisurea jalgimine ja lugemine on
programmi kasutamise absoluutne tingimus.
Viljastab NC koodi ja kontrollib selle digsust

3. koostab CAM-keskkonnas tootlemisprotsessi
plaani, lahtudes etteantud geomeetriast ja
tilesandest

Analiiisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara
kasutamisel

Avab ja sulgeb nduetekohaselt tarkvaraprogrammi
Alphacam tookeskkonna ja oskab seadistada
endale sobivaks selle to6aknaid, salvestab faili
malljoonisena (template).

Impordib Alphacam programmi teisi failitiitipe
(dwg, pdf, solidworks, fotod), kontrollib nendel
olevat geomeetriat/infot, vajadusel tootleb seda
ning salvestab faili.

Kontrollib tootlemisprotsessi tootluste kuvamisega
ja 3D simulatsiooniga, salvestab faili.

Koostab etteantud tosiilesande pshjal detaili/toote
tootlemisprotsessi plaani

Koostab NC programmi vastavalt joonistele ja
etteantud parameetritele.

Koostab plaani alusel 2D to6tlemisprotsessid
(kooriv ja viimistlev to6tlus, tasku freesimine,
graveerimine, puurimine ja saagimine).

Loob programmi CAD-mooduli abil 3D pinna,
oskab seda muuta vastavalt vajadusele ja salvestab
faili.

Loob programmi CAD-mooduli abil erinevate
detailide kujutiste 2D geomeetriaid ja salvestab
faili.

Loob tostlemisprotsessile NC-koodi
(toctlemiskoodi), valides selleks kooli CNC
tootlemiskeskusele kirjutatud postprotsessori.
Oskab seletada mis on CAD ja CAM.

Selgitab tookeskkonna projektihalduriakna ja
téoakna olemust/eesmarki ning nende omavahelist
seost.

Mitteeristav hindamine




Teab, et kisurea jalgimine ja lugemine on
programmi kasutamise absoluutne tingimus.
Viljastab NC koodi ja kontrollib selle digsust

4. valib toosiilesandest lahtuvalt postprotsessori
ning koostab todiilesande taitmiseks vajaliku
juhtprogrammi

Analiitisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara
kasutamisel

Avab ja sulgeb nduetekohaselt tarkvaraprogrammi
Alphacam tookeskkonna ja oskab seadistada
endale sobivaks selle to6aknaid, salvestab faili
malljoonisena (template).

Impordib Alphacam programmi teisi failitiitipe
(dwg, pdf, solidworks, fotod), kontrollib nendel
olevat geomeetriat/infot, vajadusel tootleb seda
ning salvestab faili.

Kontrollib tootlemisprotsessi tootluste kuvamisega
ja 3D simulatsiooniga, salvestab faili.

Koostab etteantud tooiilesande pshjal detaili/toote
tootlemisprotsessi plaani

Koostab NC programmi vastavalt joonistele ja
etteantud parameetritele.

Koostab plaani alusel 2D to6tlemisprotsessid
(kooriv ja viimistlev to6tlus, tasku freesimine,
graveerimine, puurimine ja saagimine).

Loob programmi CAD-mooduli abil 3D pinna,
oskab seda muuta vastavalt vajadusele ja salvestab
faili.

Loob programmi CAD-mooduli abil erinevate
detailide kujutiste 2D geomeetriaid ja salvestab
faili.

Loob tootlemisprotsessile NC-koodi
(tooctlemiskoodi), valides selleks kooli CNC
tootlemiskeskusele kirjutatud postprotsessori.
Oskab seletada mis on CAD ja CAM.

Selgitab tookeskkonna projektihalduriakna ja
tooakna olemust/eesmarki ning nende omavahelist
seost.

Teab, et kisurea jalgimine ja lugemine on
programmi kasutamise absoluutne tingimus.

Mitteeristav hindamine




Viljastab NC koodi ja kontrollib selle digsust

5. genereerib eelneva info pohjal CNC
tootlemiskeskuse NC-koodi ja kontrollib
simulatsiooni keskkonnas selle sobivust

Analiitisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara
kasutamisel

Avab ja sulgeb nduetekohaselt tarkvaraprogrammi
Alphacam tookeskkonna ja oskab seadistada
endale sobivaks selle to6aknaid, salvestab faili
malljoonisena (template).

Impordib Alphacam programmi teisi failitiitipe
(dwg, pdf, solidworks, fotod), kontrollib nendel
olevat geomeetriat/infot, vajadusel tootleb seda
ning salvestab faili.

Kontrollib tootlemisprotsessi tootluste kuvamisega
ja 3D simulatsiooniga, salvestab faili.

Koostab etteantud tooiilesande pshjal detaili/toote
tootlemisprotsessi plaani

Koostab NC programmi vastavalt joonistele ja
etteantud parameetritele.

Koostab plaani alusel 2D to6tlemisprotsessid
(kooriv ja viimistlev to6tlus, tasku freesimine,
graveerimine, puurimine ja saagimine).

Loob programmi CAD-mooduli abil 3D pinna,
oskab seda muuta vastavalt vajadusele ja salvestab
faili.

Loob programmi CAD-mooduli abil erinevate
detailide kujutiste 2D geomeetriaid ja salvestab
faili.

Loob tostlemisprotsessile NC-koodi
(toctlemiskoodi), valides selleks kooli CNC
tootlemiskeskusele kirjutatud postprotsessori.
Oskab seletada mis on CAD ja CAM.

Selgitab tookeskkonna projektihalduriakna ja
tooakna olemust/eesmarki ning nende omavahelist
seost.

Teab, et kisurea jalgimine ja lugemine on
programmi kasutamise absoluutne tingimus.
Viljastab NC koodi ja kontrollib selle digsust

Mitteeristav hindamine

6. analiiiisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara

Analiiiisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara

Mitteeristav hindamine




kasutamisel ja hindab arendamist vajavaid aspekte

kasutamisel

Avab ja sulgeb nouetekohaselt tarkvaraprogrammi
Alphacam tookeskkonna ja oskab seadistada
endale sobivaks selle tooaknaid, salvestab faili
malljoonisena (template).

Impordib Alphacam programmi teisi failitiitipe
(dwg, pdf, solidworks, fotod), kontrollib nendel
olevat geomeetriat/infot, vajadusel to6tleb seda
ning salvestab faili.

Kontrollib toétlemisprotsessi tootluste kuvamisega
ja 3D simulatsiooniga, salvestab faili.

Koostab etteantud tosiilesande pshjal detaili/toote
tootlemisprotsessi plaani

Koostab NC programmi vastavalt joonistele ja
etteantud parameetritele.

Koostab plaani alusel 2D tootlemisprotsessid
(kooriv ja viimistlev to6tlus, tasku freesimine,
graveerimine, puurimine ja saagimine).

Loob programmi CAD-mooduli abil 3D pinna,
oskab seda muuta vastavalt vajadusele ja salvestab
faili.

Loob programmi CAD-mooduli abil erinevate
detailide kujutiste 2D geomeetriaid ja salvestab
faili.

Loob tostlemisprotsessile NC-koodi
(tootlemiskoodi), valides selleks kooli CNC
tootlemiskeskusele kirjutatud postprotsessori.
Oskab seletada mis on CAD ja CAM.

Selgitab tookeskkonna projektihalduriakna ja
tooakna olemust/eesmarki ning nende omavahelist
seost.

Teab, et késurea jalgimine ja lugemine on
programmi kasutamise absoluutne tingimus.
Viljastab NC koodi ja kontrollib selle digsust

Mooduli jagunemine

CAD/CAM | Alateemad

| Seos dpiviljundiga




Auditoorne dpe 2
Iseseisev ope 21
Praktiline t66 46

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

Praktika
Praktika 35

Alateemad

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

sh lavend

“A” saamise tingimus: -

Oppematerjalid




Mooduli nr

Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

3

Puidu ja puidupdhiste materjalide

16iketootlemine CNC

puidutootlemiskeskustel

8

Janek Suu, Janek Suu

Nouded mooduli
alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

opetusega taotletakse, et opilane omandab materjalide I5iketootlemise oskuse CNC tootlemiskeskusel, jargides
tookeskkonnanodudeid ja ohutuid toovotteid.

Auditoorne ope

Iseseisev ope Praktika

Praktiline too

4 tundi

27 tundi 156 tundi

21 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. tunneb CNC puidutostlemiskeskuse ehitust ja
tehnilisi voimalusi erinevate toooperatsioonide

teostamiseks

analiiisib koos juhendajaga enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega puidu ja puidupdhiste
materjalide toctlemisel CNC
puidutootlemiskeskuses

Eristab horisontaalseid ja vertikaalseid toopinke ja
kirjeldab nende erinevusi.

Esmakordsel tooprogrammi kaivitamisel kontrollib
tooorgani Kiirliikumist ja etteandega liikumist,
vajadusel muudab vastavaid parameetreid.
Kirjeldab ja vordleb tootlemiskeskuste erinevusi
tootelgede arvust lahtuvalt.

Kirjeldab Ioikekiiruse ja etteninke omavahelist
seost ning selle moju Idikekvaliteedile.

Kontrollib Idikeriistade olemasolu (vajadusel
magasinis) ja seisukorda tooprogrammist lahtuvalt
Korraldab nduetekohaselt oma tookoha vastavalt
tooiilesandele

Korrigeerib vajadusel juhtprogrammi lihtsamaid
parameetreid (spindli poorded, ettenihke kiirus,
IGikesiigavus, tooriista imbernimetamine,
kommentaaride lisamine).

Kaéivitab ja seiskab CNC tootlemiskeskuse
vastavalt tootja kasutusjuhendile

Lahtuvalt toodeldavast materjalist ja
toooperatsioonist oskab valida I6ikeriista.

Mitteeristav hindamine




Maoistab CNC tehnoloogias kasutatavate
koordinaatide ja poordtelgede pohimatteid.

Omab tldteadmisi CAD/CAM ja NC ja CNC
tehnoloogiast.

Selgitab Ioikepinna karedusele mojuvaid tegureid.
Selgitab maisteid detail, toorik, tootlusvaru,
baaspind, rakis, sabloon, 1diketehnilised nurgad,
ettenihke- ja 15ikekiirus.

Sisestab etteantud tootlemisprogrammi
tootlemiskeskuse juhtarvutisse ja muudab selle
aktiivseks.

Tunneb ettevalmistavaid- (G-koodid) ja
abifunktsioone (M-koodid) ja kasutab neid CNC
tootlemiskeskuse juhtimiseks.

Tunneb Idikeriistade erinevaid kinnitusvaimalusi.
Tunneb ohutustehnika ndudeid ja taidab neid.
Tootlemis ja joonestusvigade leidmine

Valib tooriku kinnitusviisi toolauale ja kontrollib
juhendamisel selle ohutust

Valmistab detailid tootlemisprogrammist Idhtuvalt
ja hindab nende vastavust tooiilesandele kasutades
modtmisi, Kaliibreid ja etalondetaile.

2. valmistab ette nduetekohase tookoha, kaivitab ja
seadistab CNC puidutdotlemiskeskuse vastavalt
etteantud tooiilesandele

analiitisib koos juhendajaga enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega puidu ja puidupohiste
materjalide toctlemisel CNC
puidutootlemiskeskuses

Eristab horisontaalseid ja vertikaalseid toopinke ja
kirjeldab nende erinevusi.

Esmakordsel tooprogrammi kaivitamisel kontrollib
tooorgani kiirliikumist ja etteandega liikumist,
vajadusel muudab vastavaid parameetreid.
Kirjeldab ja vordleb tootlemiskeskuste erinevusi
tootelgede arvust lahtuvalt.

Kirjeldab Ioikekiiruse ja ettenihke omavahelist
seost ning selle moju Idikekvaliteedile.

Kontrollib Idikeriistade olemasolu (vajadusel
magasinis) ja seisukorda tooprogrammist lahtuvalt

Mitteeristav hindamine




Korraldab nduetekohaselt oma téokoha vastavalt
tootilesandele

Korrigeerib vajadusel juhtprogrammi lihtsamaid
parameetreid (spindli poorded, ettenihke kiirus,
Idikesiigavus, tooriista imbernimetamine,
kommentaaride lisamine).

Kiivitab ja seiskab CNC tootlemiskeskuse
vastavalt tootja kasutusjuhendile

Lahtuvalt toodeldavast materjalist ja
toooperatsioonist oskab valida I6ikeriista.
Maoistab CNC tehnoloogias kasutatavate
koordinaatide ja poordtelgede pohimatteid.
Omab tldteadmisi CAD/CAM ja NC ja CNC
tehnoloogiast.

Selgitab Ioikepinna karedusele mojuvaid tegureid.
Selgitab maisteid detail, toorik, tootlusvaru,
baaspind, rakis, sabloon, 16iketehnilised nurgad,
ettenihke- ja loikekiirus.

Sisestab etteantud tootlemisprogrammi
tootlemiskeskuse juhtarvutisse ja muudab selle
aktiivseks.

Tunneb ettevalmistavaid- (G-koodid) ja
abifunktsioone (M-koodid) ja kasutab neid CNC
tootlemiskeskuse juhtimiseks.

Tunneb likeriistade erinevaid kinnitusvoimalusi.
Tunneb ohutustehnika ndudeid ja taidab neid.
Tootlemis ja joonestusvigade leidmine

Valib tooriku kinnitusviisi tolauale ja kontrollib
juhendamisel selle ohutust

Valmistab detailid tootlemisprogrammist Idhtuvalt
ja hindab nende vastavust tooiilesandele kasutades
modtmisi, Kaliibreid ja etalondetaile.

3. tootleb tehnoloogilises dokumentatsioonis
etteantud nouete kohaselt puitu ja puidupohiseid
materjale kasutades asjakohaseid abivahendeid

analisib koos juhendajaga enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega puidu ja puidupohiste
materjalide tootlemisel CNC
puidutootlemiskeskuses

Eristab horisontaalseid ja vertikaalseid toopinke ja

Mitteeristav hindamine




kirjeldab nende erinevusi.

Esmakordsel tooprogrammi kaivitamisel kontrollib
tooorgani Kiirlitkumist ja etteandega liikumist,
vajadusel muudab vastavaid parameetreid.
Kirjeldab ja vordleb tootlemiskeskuste erinevusi
tootelgede arvust lahtuvalt.

Kirjeldab Ioikekiiruse ja ettenihke omavahelist
seost ning selle moju 16ikekvaliteedile.
Kontrollib Idikeriistade olemasolu (vajadusel
magasinis) ja seisukorda tooprogrammist lahtuvalt
Korraldab nduetekohaselt oma téokoha vastavalt
tootilesandele

Korrigeerib vajadusel juhtprogrammi lihtsamaid
parameetreid (spindli poorded, ettenihke kiirus,
IGikesiigavus, tooriista imbernimetamine,
kommentaaride lisamine).

Kaivitab ja seiskab CNC tootlemiskeskuse
vastavalt tootja kasutusjuhendile

Lahtuvalt toodeldavast materjalist ja
toooperatsioonist oskab valida IGikeriista.
Maistab CNC tehnoloogias kasutatavate
koordinaatide ja poordtelgede pohimatteid.
Omab iildteadmisi CAD/CAM ja NC ja CNC
tehnoloogiast.

Selgitab loikepinna karedusele mojuvaid tegureid.
Selgitab maisteid detail, toorik, tootlusvaru,
baaspind, rakis, sabloon, 15iketehnilised nurgad,
ettenihke- ja ldikekiirus.

Sisestab etteantud tootlemisprogrammi
tootlemiskeskuse juhtarvutisse ja muudab selle
aktiivseks.

Tunneb ettevalmistavaid- (G-koodid) ja
abifunktsioone (M-koodid) ja kasutab neid CNC
tootlemiskeskuse juhtimiseks.

Tunneb l6ikeriistade erinevaid kinnitusvoimalusi.
Tunneb ohutustehnika ndudeid ja taidab neid.
Tootlemis ja joonestusvigade leidmine




Valib tooriku kinnitusviisi toolauale ja kontrollib
juhendamisel selle ohutust

Valmistab detailid tootlemisprogrammist Idhtuvalt
ja hindab nende vastavust tooiilesandele kasutades
modtmisi, Kaliibreid ja etalondetaile.

4. hindab valmistatud toodangu vastavust
tooulesandes antud kvaliteedinduetele, kasutades
kaliibreid ja etalondetaile

analiiisib koos juhendajaga enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega puidu ja puidupohiste
materjalide tootlemisel CNC
puidutootlemiskeskuses

Eristab horisontaalseid ja vertikaalseid toopinke ja
kirjeldab nende erinevusi.

Esmakordsel tooprogrammi kaivitamisel kontrollib
tooorgani kiirliikumist ja etteandega liikumist,
vajadusel muudab vastavaid parameetreid.
Kirjeldab ja vordleb tootlemiskeskuste erinevusi
tootelgede arvust lahtuvalt.

Kirjeldab I5ikekiiruse ja ettenihke omavahelist
seost ning selle moju Idikekvaliteedile.

Kontrollib 16ikeriistade olemasolu (vajadusel
magasinis) ja seisukorda tooprogrammist lahtuvalt
Korraldab nduetekohaselt oma téokoha vastavalt
tootilesandele

Korrigeerib vajadusel juhtprogrammi lihtsamaid
parameetreid (spindli poorded, ettenihke kiirus,
IGikesiigavus, tooriista imbernimetamine,
kommentaaride lisamine).

Kaéivitab ja seiskab CNC tootlemiskeskuse
vastavalt tootja kasutusjuhendile

Lahtuvalt toodeldavast materjalist ja
toooperatsioonist oskab valida Iikeriista.
Moistab CNC tehnoloogias kasutatavate
koordinaatide ja poordtelgede pohimatteid.

Omab tldteadmisi CAD/CAM ja NC ja CNC
tehnoloogiast.

Selgitab Ioikepinna karedusele mojuvaid tegureid.
Selgitab maisteid detail, toorik, tootlusvaru,
baaspind, rakis, sabloon, l6iketehnilised nurgad,
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ettenihke- ja ldikekiirus.

Sisestab etteantud tootlemisprogrammi
tootlemiskeskuse juhtarvutisse ja muudab selle
aktiivseks.

Tunneb ettevalmistavaid- (G-koodid) ja
abifunktsioone (M-koodid) ja kasutab neid CNC
tootlemiskeskuse juhtimiseks.

Tunneb likeriistade erinevaid kinnitusvoimalusi.
Tunneb ohutustehnika ndudeid ja taidab neid.
Tootlemis ja joonestusvigade leidmine

Valib tooriku Kinnitusviisi toolauale ja kontrollib
juhendamisel selle ohutust

Valmistab detailid tootlemisprogrammist Idhtuvalt
ja hindab nende vastavust tooiilesandele kasutades
modtmisi, Kaliibreid ja etalondetaile.

5. jalgib tootlemisprotsessi kulgu ning tegutseb
vigade ilmnemisel vastavalt etteantud juhistele

analiiisib koos juhendajaga enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega puidu ja puidupohiste
materjalide tootlemisel CNC
puidutootlemiskeskuses

Eristab horisontaalseid ja vertikaalseid toopinke ja
kirjeldab nende erinevusi.

Esmakordsel tooprogrammi kaivitamisel kontrollib
tooorgani Kiirliikumist ja etteandega liikumist,
vajadusel muudab vastavaid parameetreid.
Kirjeldab ja vordleb tootlemiskeskuste erinevusi
tootelgede arvust lahtuvalt.

Kirjeldab Ioikekiiruse ja etteninke omavahelist
seost ning selle moju Idikekvaliteedile.

Kontrollib I6ikeriistade olemasolu (vajadusel
magasinis) ja seisukorda tooprogrammist lahtuvalt
Korraldab nduetekohaselt oma tookoha vastavalt
tooiilesandele

Korrigeerib vajadusel juhtprogrammi lihtsamaid
parameetreid (spindli poorded, ettenihke kiirus,
IGikesiigavus, tooriista imbernimetamine,
kommentaaride lisamine).

Kiéivitab ja seiskab CNC tootlemiskeskuse
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vastavalt tootja kasutusjuhendile

Lahtuvalt toodeldavast materjalist ja
toooperatsioonist oskab valida I5ikeriista.
Maoistab CNC tehnoloogias kasutatavate
koordinaatide ja poordtelgede pohimatteid.

Omab iildteadmisi CAD/CAM ja NC ja CNC
tehnoloogiast.

Selgitab I6ikepinna karedusele mojuvaid tegureid.
Selgitab maisteid detail, toorik, tostlusvaru,
baaspind, rakis, sabloon, 15iketehnilised nurgad,
ettenihke- ja ldikekiirus.

Sisestab etteantud tootlemisprogrammi
tootlemiskeskuse juhtarvutisse ja muudab selle
aktiivseks.

Tunneb ettevalmistavaid- (G-koodid) ja
abifunktsioone (M-koodid) ja kasutab neid CNC
tootlemiskeskuse juhtimiseks.

Tunneb ldikeriistade erinevaid kinnitusvoimalusi.
Tunneb ohutustehnika ndudeid ja taidab neid.
Tootlemis ja joonestusvigade leidmine

Valib tooriku kinnitusviisi tolauale ja kontrollib
juhendamisel selle ohutust

Valmistab detailid to6tlemisprogrammist lahtuvalt
ja hindab nende vastavust toéiilesandele kasutades
modtmisi, kaliibreid ja etalondetaile.

6. korrastab ja hooldab CNC
puidutootlemiskeskust vastavalt tootjapoolsele
kasutusjuhendile

analiiisib koos juhendajaga enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega puidu ja puidupohiste
materjalide tootlemisel CNC
puidutootlemiskeskuses

Eristab horisontaalseid ja vertikaalseid toopinke ja
kirjeldab nende erinevusi.

Esmakordsel tooprogrammi kaivitamisel kontrollib
tooorgani kiirlitkumist ja etteandega liikumist,
vajadusel muudab vastavaid parameetreid.
Kirjeldab ja vordleb tootlemiskeskuste erinevusi
tootelgede arvust lahtuvalt.

Kirjeldab Ioikekiiruse ja etteninke omavahelist
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seost ning selle moju Idikekvaliteedile.

Kontrollib IGikeriistade olemasolu (vajadusel
magasinis) ja seisukorda tooprogrammist lahtuvalt
Korraldab nduetekohaselt oma tookoha vastavalt
tooiilesandele

Korrigeerib vajadusel juhtprogrammi lihtsamaid
parameetreid (spindli poorded, ettenihke kiirus,
Idikesiigavus, tooriista imbernimetamine,
kommentaaride lisamine).

Kaivitab ja seiskab CNC tootlemiskeskuse
vastavalt tootja kasutusjuhendile

Lahtuvalt toodeldavast materjalist ja
toooperatsioonist oskab valida I5ikeriista.
Maoistab CNC tehnoloogias kasutatavate
koordinaatide ja poordtelgede pohimatteid.

Omab iildteadmisi CAD/CAM ja NC ja CNC
tehnoloogiast.

Selgitab Idikepinna karedusele mojuvaid tegureid.
Selgitab maisteid detail, toorik, tostlusvaru,
baaspind, rakis, sabloon, 1diketehnilised nurgad,
ettenihke- ja Idikekiirus.

Sisestab etteantud tootlemisprogrammi
tootlemiskeskuse juhtarvutisse ja muudab selle
aktiivseks.

Tunneb ettevalmistavaid- (G-koodid) ja
abifunktsioone (M-koodid) ja kasutab neid CNC
tootlemiskeskuse juhtimiseks.

Tunneb ldikeriistade erinevaid kinnitusvoimalusi.
Tunneb ohutustehnika ndudeid ja taidab neid.
Tootlemis ja joonestusvigade leidmine

Valib tooriku kinnitusviisi toclauale ja kontrollib
juhendamisel selle ohutust

Valmistab detailid tootlemisprogrammist Idhtuvalt
ja hindab nende vastavust toéiilesandele kasutades
modtmisi, kaliibreid ja etalondetaile.

7. tootab eesmargiparaselt ja vastutustundlikult,
jargides tootervishoiu, tooohutuse ja

analtiisib koos juhendajaga enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega puidu ja puidupdhiste
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keskkonnahoiu noudeid

materjalide tootlemisel CNC
puidutdotlemiskeskuses

Eristab horisontaalseid ja vertikaalseid toopinke ja
kirjeldab nende erinevusi.

Esmakordsel tooprogrammi kaivitamisel kontrollib
tooorgani kiirlitkumist ja etteandega liikumist,
vajadusel muudab vastavaid parameetreid.
Kirjeldab ja vordleb tootlemiskeskuste erinevusi
tootelgede arvust lahtuvalt.

Kirjeldab Idikekiiruse ja ettenihke omavahelist
seost ning selle moju Idikekvaliteedile.

Kontrollib Idikeriistade olemasolu (vajadusel
magasinis) ja seisukorda tooprogrammist lahtuvalt
Korraldab nduetekohaselt oma téokoha vastavalt
tootilesandele

Korrigeerib vajadusel juhtprogrammi lihtsamaid
parameetreid (spindli poorded, ettenihke kiirus,
Idikesiigavus, tooriista iimbernimetamine,
kommentaaride lisamine).

Kaivitab ja seiskab CNC tootlemiskeskuse
vastavalt tootja kasutusjuhendile

Lahtuvalt toodeldavast materjalist ja
toooperatsioonist oskab valida ldikeriista.
Maoistab CNC tehnoloogias kasutatavate
koordinaatide ja poordtelgede pohimatteid.

Omab iildteadmisi CAD/CAM ja NC ja CNC
tehnoloogiast.

Selgitab Idikepinna karedusele mojuvaid tegureid.
Selgitab maisteid detail, toorik, tootlusvaru,
baaspind, rakis, sabloon, 1diketehnilised nurgad,
ettenihke- ja 16ikekiirus.

Sisestab etteantud tootlemisprogrammi
tootlemiskeskuse juhtarvutisse ja muudab selle
aktiivseks.

Tunneb ettevalmistavaid- (G-koodid) ja
abifunktsioone (M-koodid) ja kasutab neid CNC
tootlemiskeskuse juhtimiseks.




Tunneb Idikeriistade erinevaid kKinnitusvaimalusi.
Tunneb ohutustehnika ndudeid ja taidab neid.
Tootlemis ja joonestusvigade leidmine

Valib tooriku kinnitusviisi toolauale ja kontrollib
juhendamisel selle ohutust

Valmistab detailid tootlemisprogrammist lahtuvalt
ja hindab nende vastavust tooiilesandele kasutades
modtmisi, kaliibreid ja etalondetaile.

8. analiitisib koos juhendajaga enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega puidu ja puidupohiste
materjalide tootlemisel CNC
puidutootlemiskeskuses

analiiisib koos juhendajaga enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega puidu ja puidupdhiste
materjalide toctlemisel CNC
puidutootlemiskeskuses

Eristab horisontaalseid ja vertikaalseid toopinke ja
kirjeldab nende erinevusi.

Esmakordsel tooprogrammi kaivitamisel kontrollib
tooorgani Kiirlitkumist ja etteandega liikumist,
vajadusel muudab vastavaid parameetreid.
Kirjeldab ja vordleb tootlemiskeskuste erinevusi
tootelgede arvust lahtuvalt.

Kirjeldab I5ikekiiruse ja ettenihke omavahelist
seost ning selle moju 16ikekvaliteedile.

Kontrollib Idikeriistade olemasolu (vajadusel
magasinis) ja seisukorda tooprogrammist lahtuvalt
Korraldab nduetekohaselt oma téokoha vastavalt
tociilesandele

Korrigeerib vajadusel juhtprogrammi lihtsamaid
parameetreid (spindli poorded, ettenihke kiirus,
Idikesiigavus, tooriista imbernimetamine,
kommentaaride lisamine).

Kaivitab ja seiskab CNC tootlemiskeskuse
vastavalt tootja kasutusjuhendile

Lahtuvalt toodeldavast materjalist ja
toooperatsioonist oskab valida Ioikeriista.

Maoistab CNC tehnoloogias kasutatavate
koordinaatide ja poordtelgede pohimatteid.

Omab tldteadmisi CAD/CAM ja NC ja CNC
tehnoloogiast.
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Selgitab Idikepinna karedusele mojuvaid tegureid.
Selgitab maisteid detail, toorik, tootlusvaru,
baaspind, rakis, sabloon, 1diketehnilised nurgad,
ettenihke- ja 15ikekiirus.

Sisestab etteantud tootlemisprogrammi
tootlemiskeskuse juhtarvutisse ja muudab selle
aktiivseks.

Tunneb ettevalmistavaid- (G-koodid) ja
abifunktsioone (M-koodid) ja kasutab neid CNC
tootlemiskeskuse juhtimiseks.

Tunneb Idikeriistade erinevaid kinnitusvaimalusi.
Tunneb ohutustehnika ndudeid ja taidab neid.
Tootlemis ja joonestusvigade leidmine

Valib tooriku kinnitusviisi tolauale ja kontrollib
juhendamisel selle ohutust

Valmistab detailid tootlemisprogrammist Idhtuvalt
ja hindab nende vastavust tooiilesandele kasutades
modtmisi, Kaliibreid ja etalondetaile.

Mooduli jagunemine

CNC tehnoloogia
Auditoorne dpe 4
Iseseisev ope 27
Praktiline t66 21

Alateemad

Seos épiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine
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Alateemad

Seos opiviljundiga
tunneb CNC
puidutootlemiskeskuse
ehitust ja tehnilisi
voimalusi erinevate
toooperatsioonide
teostamiseks
valmistab ette
nouetekohase tookoha,




kdivitab ja seadistab CNC
puidutootlemiskeskuse
vastavalt etteantud
tootilesandele

tootleb tehnoloogilises
dokumentatsioonis
etteantud nouete kohaselt
puitu ja puidupdhiseid
materjale kasutades
asjakohaseid abivahendeid
hindab valmistatud
toodangu vastavust
tootilesandes antud
kvaliteedinouetele,
kasutades kaliibreid ja
etalondetaile

jalgib tootlemisprotsessi
kulgu ning tegutseb vigade
ilmnemisel vastavalt
etteantud juhistele
korrastab ja hooldab CNC
puidutootlemiskeskust
vastavalt tootjapoolsele
kasutusjuhendile

tootab eesmargiparaselt ja
vastutustundlikult, jargides
tootervishoiu, todohutuse
ja keskkonnahoiu néudeid
analiiiisib koos juhendajaga
enda toimetulekut
erinevate tooiilesannetega
puidu ja puidupohiste
materjalide tootlemisel
CNC
puidutootlemiskeskuses

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde




kujunemine

sh hindekriteeriumid | “A” saamise tingimus: -

Oppemeetodid
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Mooduli hindamine Mitteeristav hindamine
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Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

4 Praktika

9

Janek Suu, Janek Suu

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

Praktikal mooblitoostuse voi puidutdotlemise ettevotetes taotletakse, et oppija kinnistab ja arendab jarjekindlalt kogenud tootaja
juhendamisel 6ppekeskkonnas omandatud kutsealaseid teadmisi, oskusi ja hoiakuid.

Praktika

234 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. kasutab tooiilesannete taitmisel eelnevalt
omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja
oskusi

Kontrollib Iikeriistade seisukorda ja vastavust
toooperatsioonile.

Kiitleb jaatmeid vastavalt kehtestatud korrale.
osaleb enne too6le asumist vai t66 vahetamisel
tookohal vastava tooohutus- ja tootervishoiualasel
juhendamisel ja viljadppel ning kinnitab seda
ettevottes satestatud korra kohaselt

Seadistab kogenud tootaja juhendamisel CNC
tehnoloogial pdhineva téotlemispingi lahtudes
tooiilesandes etteantud juhistest.

Suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
lesnditaval viisil.

Tagab toode kvaliteedi ja tulemuslikkuse.

Taidab iga toopaeva 1opus aruande fikseerides
lihidalt mida tegi (to6iilesanded) ja mida sellest
oppis, vormistab aruande etteantud vormis
korrektses eesti keeles kasutades IT-vahendeid.
valmistab kogenud to6taja juhendamisel ette oma
tookoha ning enne t66 alustamist valib ja valmistab
ette vajalikud materjalid ja toovahendid.
Vastutab meeskonnaliikmena toode kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest.

Mitteeristav hindamine

2. kavandab toasiilesandest lahtudes oma tegevuse
ja korraldab nouetekohaselt tookoha

Kontrollib Idikeriistade seisukorda ja vastavust
toooperatsioonile.
Kiitleb jaatmeid vastavalt kehtestatud korrale.
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osaleb enne too6le asumist vai 166 vahetamisel
tookohal vastava to6ohutus- ja tootervishoiualasel
juhendamisel ja viljadppel ning kinnitab seda
ettevottes satestatud korra kohaselt

Seadistab kogenud tootaja juhendamisel CNC
tehnoloogial pohineva toctlemispingi lahtudes
tooiilesandes etteantud juhistest.

Suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
tilesnaitaval viisil.

Tagab toode kvaliteedi ja tulemuslikkuse.

Taidab iga toopaeva 1opus aruande fikseerides
lihidalt mida tegi (to6iilesanded) ja mida sellest
oppis, vormistab aruande etteantud vormis
korrektses eesti keeles kasutades IT-vahendeid.
valmistab kogenud too6taja juhendamisel ette oma
tookoha ning enne t66 alustamist valib ja valmistab
ette vajalikud materjalid ja toovahendid.

Vastutab meeskonnaliikmena toode kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest.

3. valmistab t66ks ette CNC
puidutootlemiskeskuse ja tootleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud nouete kohaselt puitu
voi puidupohiseid materjale, jargides tootamisel
ettevottes viljakujunenud tooritmi

Kontrollib Iikeriistade seisukorda ja vastavust
toooperatsioonile.

Kiitleb jaatmeid vastavalt kehtestatud korrale.
osaleb enne toole asumist vai t66 vahetamisel
tookohal vastava to6ohutus- ja tootervishoiualasel
juhendamisel ja viljadppel ning kinnitab seda
ettevottes satestatud korra kohaselt

Seadistab kogenud tootaja juhendamisel CNC
tehnoloogial pohineva toctlemispingi lahtudes
tooiilesandes etteantud juhistest.

Suhtleb kaastoctajatega vastastikust lugupidamist
tilesnaitaval viisil.

Tagab toode kvaliteedi ja tulemuslikkuse.

Taidab iga toopaeva 1opus aruande fikseerides
lihidalt mida tegi (too6iilesanded) ja mida sellest
oppis, vormistab aruande etteantud vormis
korrektses eesti keeles kasutades IT-vahendeid.
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valmistab kogenud to6taja juhendamisel ette oma
tookoha ning enne t66 alustamist valib ja valmistab
ette vajalikud materjalid ja toovahendid.

Vastutab meeskonnaliikmena toode kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest.

4. tajub oma tegevust osana tootmisest kui
tervikust ning moistab enda rolli ja vastutust selles

Kontrollib IGikeriistade seisukorda ja vastavust
toooperatsioonile.

Kditleb jaatmeid vastavalt kehtestatud korrale.
osaleb enne toole asumist vai t66 vahetamisel
tookohal vastava tooohutus- ja tootervishoiualasel
juhendamisel ja véljadppel ning kinnitab seda
ettevottes satestatud korra kohaselt

Seadistab kogenud tootaja juhendamisel CNC
tehnoloogial pdhineva totlemispingi lahtudes
tooiilesandes etteantud juhistest.

Suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
lesnditaval viisil.

Tagab toode kvaliteedi ja tulemuslikkuse.

Taidab iga toopaeva 1opus aruande fikseerides
lihidalt mida tegi (t66iilesanded) ja mida sellest
oppis, vormistab aruande etteantud vormis
korrektses eesti keeles kasutades 1T-vahendeid.
valmistab kogenud to6taja juhendamisel ette oma
tookoha ning enne t66 alustamist valib ja valmistab
ette vajalikud materjalid ja toovahendid.

Vastutab meeskonnaliikmena toode kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest.

Mitteeristav hindamine

5. arendab suhtlemis- ja koostoovalmidust; tootab
ennast ja keskkonda saéstvalt, kasutades
asjakohaseid isikukaitsevahendeid

Kontrollib I6ikeriistade seisukorda ja vastavust
toooperatsioonile.

Kditleb jaatmeid vastavalt kehtestatud korrale.
osaleb enne toole asumist voi t66 vahetamisel
tookohal vastava tooohutus- ja tootervishoiualasel
juhendamisel ja viljadppel ning kinnitab seda
ettevottes satestatud korra kohaselt

Seadistab kogenud tootaja juhendamisel CNC

Mitteeristav hindamine




tehnoloogial pohineva tootlemispingi lahtudes
tooiilesandes etteantud juhistest.

Suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
tlesnditaval viisil.

Tagab toode kvaliteedi ja tulemuslikkuse.

Taidab iga toopéeva 16pus aruande fikseerides
lihidalt mida tegi (to6iilesanded) ja mida sellest
oppis, vormistab aruande etteantud vormis
korrektses eesti keeles kasutades 1T-vahendeid.
valmistab kogenud to6taja juhendamisel ette oma
tookoha ning enne t66 alustamist valib ja valmistab
ette vajalikud materjalid ja toovahendid.
Vastutab meeskonnaliikmena toode kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest.

6. analiitisib enda tegevust ja t66s ette tulnud
probleeme ning suudab konstruktiivsest kriitikast
teha jareldusi ja oppida.

Kontrollib Iikeriistade seisukorda ja vastavust
toooperatsioonile.

Kiitleb jaatmeid vastavalt kehtestatud korrale.
osaleb enne toole asumist vai t66 vahetamisel
tookohal vastava tooohutus- ja tootervishoiualasel
juhendamisel ja viljadppel ning kinnitab seda
ettevottes satestatud korra kohaselt

Seadistab kogenud to6taja juhendamisel CNC
tehnoloogial pdhineva totlemispingi lahtudes
tooiilesandes etteantud juhistest.

Suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
tilesnéitaval viisil.

Tagab toode kvaliteedi ja tulemuslikkuse.

Taidab iga toopéaeva 1opus aruande fikseerides
lihidalt mida tegi (to6iilesanded) ja mida sellest
oppis, vormistab aruande etteantud vormis
korrektses eesti keeles kasutades 1T-vahendeid.
valmistab kogenud t6otaja juhendamisel ette oma
tookoha ning enne t66 alustamist valib ja valmistab
ette vajalikud materjalid ja toovahendid.

Vastutab meeskonnaliikmena toode kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest.

Mitteeristav hindamine




Mooduli jagunemine

Praktika

Praktika 234

Alateemad

Seos opiviljundiga
kasutab tooiilesannete
taitmisel eelnevalt
omandatud
valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi
kavandab tooiilesandest
ldhtudes oma tegevuse ja
korraldab nduetekohaselt
tookoha

valmistab t6oks ette CNC
puidutootlemiskeskuse ja
tootleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud
nouete kohaselt puitu voi
puidupohiseid materjale,
jargides tootamisel
ettevattes viljakujunenud
tooritmi

tajub oma tegevust osana
tootmisest kui tervikust
ning maistab enda rolli ja
vastutust selles

arendab suhtlemis- ja
koostoovalmidust; tootab
ennast ja keskkonda
saastvalt, kasutades
asjakohaseid
isikukaitsevahendeid
analiiiisib enda tegevust ja
t60s ette tulnud probleeme
ning suudab
konstruktiivsest kriitikast
teha jareldusi ja dppida.

Hindamine

Mitteeristav hindamine




sh kokkuvotva hinde
kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

sh lavend

“A” saamise tingimus: -

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

5 Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5

Tiina Kolga, Janek Suu

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane kujundab oma tooalast Karjidri ja arendab eneseteadlikkust tinapievases muutuvas
keskkonnas, lahtudes elukestva oppe pshimotetest

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktika

19 tundi

33 tundi

78 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. kavandab oma opitee, arvestades isiklikke,
sotsiaalseid ja tooalaseid voimalusi ning piiranguid

analiitisib erinevaid keskkonnategureid ning
maératleb meeskonnatoona

probleemi Gihiskonnas

analiiisib juhendamisel oma huvisid, vaartusi,
oskusi, teadmisi, kogemusi ja

isikuomadusi, sh opi-, suhtlemis- ja koostooskusi
seoses opitava erialaga

analiitisib oma kutsealast arengut dpingute valtel,
seostades seda lahemate ja

kaugemate eesmarkidega ning tehes vajadusel
muudatusi eesmarkides ja/voi

tegevustes

kasutab asjakohaseid infoallikaid endale koolitus-,
praktika- voi tookoha

leidmisel ning koostab kandideerimiseks vajalikud
materjalid

kavandab meeskonnatéona uuenduslikke
lahendusi, kasutades

loovustehnikaid

kirjeldab meeskonnatoona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi

rahalist vaartust

kirjeldab meeskonnatoona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

kirjeldab organisatsioonide vorme ja tegutsemise
viise, lahtudes nende

eesmarkidest

Mitteeristav hindamine




koostab juhendamisel isikliku eesmargipérase
opitegevuste plaani, arvestades

oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega

koostab meeskonnatéona tegevuskava valitud
lahenduse elluviimiseks

selgitab enda opitavate oskuste arendamise ja
rakendamise vaimalusi

muutuvas keskkonnas

selgitab meeskonnatoona turumajanduse toimimist
ja selle osapoolte

tilesandeid

selgitab regulatsioonidest lahtuvaid téoandja ja
toovatja rolle, digusi ja

kohustusi

selgitab tegureid, mis mojutavad tema
karjaarivalikuid ja millega on vaja

arvestada otsuste langetamisel, lahtudes
eesmarkidest ning liihi- ja

pikaajalisest karjaariplaanist

seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud
organisatsiooniga ning toob

vilja probleemid ja voimalused

sonastab juhendamisel eneseanaliitisi tulemustest
ldhtuvad isiklikud

opieesmargid ja pdhjendab neid

valib enda karjaari eesméarkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles

enda voimalikku rolli

valib meeskonnatdona sobiva jatkusuutliku
lahenduse probleemile

2. maistab tihiskonna toimimist, to6andja ja
organisatsiooni valjakutseid, probleeme ning
voimalusi

analiiisib erinevaid keskkonnategureid ning
maaratleb meeskonnatéona

probleemi iihiskonnas

analisib juhendamisel oma huvisid, vaartusi,
oskusi, teadmisi, kogemusi ja

isikuomadusi, sh 6pi-, suhtlemis- ja koostoooskusi

Mitteeristav hindamine




seoses opitava erialaga

analiitisib oma kutsealast arengut opingute viltel,
seostades seda lahemate ja

kaugemate eesmarkidega ning tehes vajadusel
muudatusi eesmarkides ja/voi

tegevustes

kasutab asjakohaseid infoallikaid endale koolitus-,
praktika- voi tookoha

leidmisel ning koostab kandideerimiseks vajalikud
materjalid

kavandab meeskonnatéona uuenduslikke
lahendusi, kasutades

loovustehnikaid

kirjeldab meeskonnatoona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi

rahalist vaartust

kirjeldab meeskonnatéona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

kirjeldab organisatsioonide vorme ja tegutsemise
viise, lahtudes nende

eesmarkidest

koostab juhendamisel isikliku eesmargipérase
opitegevuste plaani, arvestades

oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega

koostab meeskonnatéona tegevuskava valitud
lahenduse elluviimiseks

selgitab enda opitavate oskuste arendamise ja
rakendamise voimalusi

muutuvas keskkonnas

selgitab meeskonnatéona turumajanduse toimimist
ja selle osapoolte

tilesandeid

selgitab regulatsioonidest lahtuvaid téoandja ja
toovotja rolle, oigusi ja

kohustusi

selgitab tegureid, mis mojutavad tema




karjaarivalikuid ja millega on vaja

arvestada otsuste langetamisel, lahtudes
eesmarkidest ning liihi- ja

pikaajalisest karjaariplaanist

seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud
organisatsiooniga ning toob

vilja probleemid ja vdimalused

sonastab juhendamisel eneseanaliiiisi tulemustest
ldhtuvad isiklikud

opieesmargid ja pdhjendab neid

valib enda karjaari eesméarkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles

enda voimalikku rolli

valib meeskonnatéona sobiva jatkusuutliku
lahenduse probleemile

3. kavandab omapoolse panuse vaartuste loomisel
enda ja teiste jaoks kultuurilises, sotsiaalses ja/voi
rahalises tahenduses

analiiisib erinevaid keskkonnategureid ning
maératleb meeskonnatéona

probleemi iihiskonnas

analiitisib juhendamisel oma huvisid, vaartusi,
oskusi, teadmisi, kogemusi ja

isikuomadusi, sh opi-, suhtlemis- ja koosto6oskusi
seoses opitava erialaga

analiitisib oma kutsealast arengut dpingute valtel,
seostades seda lahemate ja

kaugemate eesmarkidega ning tehes vajadusel
muudatusi eesmarkides ja/voi

tegevustes

kasutab asjakohaseid infoallikaid endale koolitus-,
praktika- voi tookoha

leidmisel ning koostab kandideerimiseks vajalikud
materjalid

kavandab meeskonnatéona uuenduslikke
lahendusi, kasutades

loovustehnikaid

kirjeldab meeskonnatoona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi

rahalist vaartust

Mitteeristav hindamine




kirjeldab meeskonnatoona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

kirjeldab organisatsioonide vorme ja tegutsemise
viise, lahtudes nende

eesmarkidest

koostab juhendamisel isikliku eesmargipérase
opitegevuste plaani, arvestades

oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega

koostab meeskonnatoona tegevuskava valitud
lahenduse elluviimiseks

selgitab enda opitavate oskuste arendamise ja
rakendamise vaimalusi

muutuvas keskkonnas

selgitab meeskonnatoona turumajanduse toimimist
ja selle osapoolte

tilesandeid

selgitab regulatsioonidest lahtuvaid tédandja ja
toovotja rolle, digusi ja

kohustusi

selgitab tegureid, mis mojutavad tema
karjaarivalikuid ja millega on vaja

arvestada otsuste langetamisel, lahtudes
eesmarkidest ning liihi- ja

pikaajalisest karjaariplaanist

seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud
organisatsiooniga ning toob

vilja probleemid ja voimalused

sonastab juhendamisel eneseanaliiiisi tulemustest
lahtuvad isiklikud

opieesmargid ja pdhjendab neid

valib enda karjaéri eesmarkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles

enda voimalikku rolli

valib meeskonnatéona sobiva jatkusuutliku
lahenduse probleemile

4. moistab enda vastutust oma tooalase karjaari

analiiisib erinevaid keskkonnategureid ning

Mitteeristav hindamine




kujundamisel ning on motiveeritud ennast
arendama

maératleb meeskonnatoona

probleemi iihiskonnas

analiisib juhendamisel oma huvisid, vaartusi,
oskusi, teadmisi, kogemusi ja

isikuomadusi, sh 6pi-, suhtlemis- ja koosto6oskusi
seoses opitava erialaga

analiiisib oma kutsealast arengut opingute viltel,
seostades seda lahemate ja

kaugemate eesmarkidega ning tehes vajadusel
muudatusi eesmarkides ja/voi

tegevustes

kasutab asjakohaseid infoallikaid endale koolitus-,
praktika- voi tookoha

leidmisel ning koostab kandideerimiseks vajalikud
materjalid

kavandab meeskonnatoona uuenduslikke
lahendusi, kasutades

loovustehnikaid

kirjeldab meeskonnatéona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi

rahalist vaartust

kirjeldab meeskonnatoona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

kirjeldab organisatsioonide vorme ja tegutsemise
viise, ldhtudes nende

eesmarkidest

koostab juhendamisel isikliku eesmargiparase
opitegevuste plaani, arvestades

oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega

koostab meeskonnatoona tegevuskava valitud
lahenduse elluviimiseks

selgitab enda opitavate oskuste arendamise ja
rakendamise vaimalusi

muutuvas keskkonnas

selgitab meeskonnatoona turumajanduse toimimist
ja selle osapoolte




tilesandeid

selgitab regulatsioonidest lahtuvaid to6andja ja
toovatja rolle, digusi ja

kohustusi

selgitab tegureid, mis mojutavad tema
karjaarivalikuid ja millega on vaja

arvestada otsuste langetamisel, lahtudes
eesmarkidest ning liihi- ja

pikaajalisest karjaariplaanist

seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud
organisatsiooniga ning toob

vilja probleemid ja voimalused

sonastab juhendamisel eneseanaliitisi tulemustest
lahtuvad isiklikud

opieesmargid ja pdhjendab neid

valib enda karjaéri eesmarkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles

enda voimalikku rolli

valib meeskonnatéona sobiva jatkusuutliku
lahenduse probleemile

Mooduli jagunemine

Majanduse ja ettevotluse
alused ja toooigus
Auditoorne ope 16
Iseseisev ope 23

Alateemad

Seos opiviljundiga
kavandab omapoolse
panuse vaartuste loomisel
enda ja teiste jaoks
kultuurilises, sotsiaalses
ja/voi rahalises tahenduses
moistab enda vastutust
oma tooalase karjaari
kujundamisel ning on
motiveeritud ennast
arendama

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -




Praktika

Praktika 78

Alateemad

Seos opiviljundiga
kavandab oma Gpitee,
arvestades isiklikke,
sotsiaalseid ja tooalaseid
voimalusi ning piiranguid
maoistab iihiskonna
toimimist, téoandja ja
organisatsiooni
viljakutseid, probleeme
ning vaimalusi

kavandab omapoolse
panuse vaartuste loomisel
enda ja teiste jaoks
kultuurilises, sotsiaalses
ja/voi rahalises tahenduses
moistab enda vastutust
oma tooalase karjaari
kujundamisel ning on
motiveeritud ennast
arendama

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

Opitee ja kutsealane

areng

Auditoorne dpe 3
Iseseisev ope 10

Alateemad

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Loimitud teemad




Mooduli hindamine Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

sh lavend | “A” saamise tingimus: -

Oppematerjalid




Mooduli nr

Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

6

Erialane I6pueksam 0

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud koik pohiopingu moodulid

Mooduli eesmark

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Opiviljund

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

sh lavend

“A” saamise tingimus: Teoreetiline test 60% positiivne tulemus; katset6o - lavend saavutatud

Oppematerjalid

Janek Suu, Janek Suu




Saavutatavad kompetentsid

Kompetentsi nimetus
kutsestandardis

Eriala 6ppekava moodulid

CNC
puidutootle
miskeskuse
operaatori
alusteadmi
sed

CAD/CAM
tarkvara

Puidu ja
puidupdhis
te
materjalide
I6iketootle
mine CNC
puidutootle
miskeskust
el

Praktika

Erialane
I6pueksam

Opitee ja
100
muutuvas
keskkonnas

Kompetentsid puuduvad




