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ja nominaalkestvus:

Oppekava koostamise
alus:

Haridus- ja teadusministri 08.04.2025.a. méarus nr 15 ,,Kutsekeskhariduse
riiklik 6ppekava“
Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 maarus nr 130 ,,Kutseharidusstandard*.

Oppekava eesmérk ja
Opivaljundid:

Kutsekeskharidusdppe eesmérk on tldhariduslike ja kutse- vdi erialaste
teadmiste, oskuste ning véaartushoiakute omandamine, mis loovad Gpilasele
eeldused tdole asumiseks dpitud kutseala valdkonnas ja dpingute jatkamiseks
jargmisel kutse- voi haridustasemel.

Oppe labinud &pilane:

1) kavandab teadlikult enda arengut ja karjaari, lahtudes elukestva dppe
pdhimdtetest, hinnates adekvaatselt oma voimeid ja vdimalusi ning olles
teadlik erinevatest to6turu suundumustest;

2) planeerib ja juhib oma dppimist ja to6tamist, hangib sihiparaselt
Oppimiseks, hobideks, tervisekditumiseks ja karjaarivalikuteks vajaminevat
teavet, kasutades sobivaid ja usaldusvéérseid allikaid, erinevaid
Opistrateegiaid ning vajaduse korral juhendamist ja abi;

3) véljendab end selgelt ja asjakohaselt nii suuliselt kui ka kirjalikult,
arvestades suhtlusolukordi ja -partnereid ning kasutades sobivaid
valjendusviise ja sBnavara, sealhulgas erialaterminoloogiat;

4) suhtleb vodrkeeles erinevates igapaevaelu ja tédga seotud olukordades
iseseisva keelekasutaja tasemel, vaartustades keelelist ja kultuurilist
mitmekesisust;

5) teeb koostodd seatud eesméarkide saavutamiseks, tegutsedes tlesannete
taitmisel vastutustundlikult nii iseseisvalt kui ka kollektiivi liikmena,
lahtudes Gldinimlikest ja demokraatliku Uhiskonna vaartustest;

6) arvestab igapédevaelus ja tootamisel jatkusuutliku arengu pohimatteid,
tootervishoiu-, t06- ja keskkonnaohutuse ndudeid,;

7) vaartustab enda seotust teiste inimeste, thiskonna, looduse ja
kultuuripdrandiga ning maoistes vastutustundliku ja keskkonnateadliku
uhiskonnaliikmena enda rolli ja sotsiaalset vastutust;

8) rakendab kutseala valdkonnas to6tamiseks vajalikke kompetentse ning
Opitud pdhimGtteid, teooriaid ja tehnoloogiaid nii tavapérastes kui ka
uudsetes toosituatsioonides, tdites iseseisvalt mitmekesiseid t00- ja
Oppellesandeid;

9) madistab ettevotliku, vaartust loova ja vastutustundliku tegutsemise
olulisust nii endale kui ka tihiskonnale, lahendades t66- ja dppelilesannetega
seonduvaid probleeme eesmérgiparaselt ja loovalt ning kohandades oma
tegevust vastavalt muutuvatele olukordadele;




10) toimib aktiivse, teadliku, abivalmi ja vastutustundliku kodanikuna,
jargides demokraatia pohimdtteid ning Uhiskonnas tunnustatud vaartusi ja
kaitumisnorme;

11) teeb pdhjendatud otsuseid nii t66- kui ka igapéaevaelu kisimuste
lahendamisel, kasutades matemaatikale, loodusteadustele ja tehnoloogiale
omast keelt, sumboleid, meetodeid ja mudeleid;

12) kasutab info- ja kommunikatsioonitehnoloogia vdimalusi nii isiklikel kui
ka tooalastel eesmarkidel eesmargipéraselt ning vastutustundlikult;

13) kaitseb teadlikult oma privaatsust, isikuandmeid ja digitaalset identiteeti,
arvestades kuberturvalisuse pohimdtteid;

14) oskab teadlikult planeerida oma rahaasju igapéevases majandamises,
tehes rahaasjades arukaid, vastutustundlikke ja majanduslikult jatkusuutlikke
otsuseid isikliku ja Uhiskondliku heaolu tagamiseks.

Nouded Gpingute
alustamiseks:

Opingute alustamise tingimuseks on p&hihariduse olemasolu.

Opinguid vBivad alustada ka vahemalt 22-aastased p&hihariduseta isikud,
kellel on pBhiharidusele vastavad kompetentsid, mille olemasolu hinnatakse
vastavalt kooli vastuvitukorras satestatud tingimustele.

Nouded Gpingute
I6petamiseks:

Opingud kutsekeskharidusdppes loetakse I6petatuks parast 6ppekavas
kirjeldatud Gpivaljundite saavutamist.

Opivaljundite saavutatust hinnatakse kutseharidusstandardis satestatud
korras.

Opingute I16petamisel
véaljastatav dokument:

Opingute I18petanule véljastab kool I8putunnistuse kutsekeskhariduse
omandamise kohta koos hinnetelehega.

Opingute labimisel
omandatav
(ad) kvalifikatsioon(id):

Keevitaja, tase 4

Lehtmetalli laserldikepingi operaator, tase 4
Lehtmetalli painutuspingi operaator, tase 4

Lehtmetalli plasma- ja gaasilGikepingi operaator, tase 4
CNC metallil6ikepingi operaator, tase 4

Oppekava iildandmed:

Oppekava 6ppemaht on 240.0 EKAPIt, mis jaguneb jargmiselt: pdhiépingud
197.00 EKAPIt, tlddpingud 80.00 EKAPIt, valik- ja vabadpingud 82.50
EKAPIt ja I6pueksami moodulid 0 EKAPIt.

Oppekavaga maaratud
suunavalikud ja/vdi
spetsialiseerumised:

1) keevitustodde suund,;
2) metallide 18iketd6tlemise suund;
3) lehtmetalli masintotlemise suund.

ja spetsialiseerumiste vahel

Keevitustoode suunal on jargmised:
1) poolautomaatkeevitus, 12 EKAPIt;
2) kasikaarkeevitus, 12 EKAPIt;

3) TIG keevitus, 12 EKAPIt;

Metallide 16iket66tlemise suunal on jargmised:

1) manuaalpingil treimine ja freesimine 12 EKAPIt;

2) CNC treipingi seadistamine ja programmeerimine, 12 EKAPIt;
3) CNC freespingi seadistamine ja programmeerimine, 12 EKAPIt.

Lehtmetalli masintd6tlemise suunal on jargmised:
1) lehtmetalli laserldikus, 12 EKAPIt;

2) lehtmetalli painutamine, 12 EKAPIt;

3) lehtmetalli plasma- ja gaasildikus, 12 EKAPIt.
Suunavalik toimub | Gppeaasta poolaastal.

Oppekava uilesehitus:

Oppekava 8ppemaht on 240 EKAPit, mis jaguneb jargmiselt:
kohutuslikud tldhariduspingud 80 EKAPIt;




pohidpingud 125 EKAPIt, millest Ghiseid pdhidpinguid sh praktika 89 EKAPIt ja valitavaid pdhidpinguid
36 EKAPIt;

valikdpingud 35 EKAPIt sh 5 EKAPIt dpilase huvidest ja soovidest lahtuvad vabadpingud planeerimata
valikdpingutest.

Kool avab valikdpingute mooduli, kui selle mooduli soovijaid on véhemalt 50% Oppijatest.

Opilasel on digus valida valiképinguid kooli teistest Sppekavadest vdi teiste Sppeasutuste dppekavadest
kooli dppekorralduseeskirjas satestatud korras.

Valikdpingute maht on 30 EKAP ja vabaainete maht on 5 EKAP.

Kool pakub jargnevaid valikdpingute mooduleid:

1) ettevotlusdpe, dppemahuga 6 EKAPIt;

2) riigikaitsedpetuse valilaager, 6ppemahuga 1,5 EKAPIt;
3) 3D printimise tehnoloogia 2 EKAPIt;

4) elektripaigaldustdod 1,5 EKAPIt;

5) alusteadmised vaikemasinatest 3 EKAPIt;

6) ettevalmistus kutseeksamiks 1 EKAP

7) sepistamine 2 EKAP

8) rahatarkus 2 EKAP

9) pneumaatika- ja hidraulika alused 1,5 EKAP

10) ehitusmoddistamine 2 EKAP

11) arvutitdpetus 1 EKAP

12) Ettevalmistus inglise keele riigieksamiks 5 EKAP

13) Ettevalmistus eesti keele riigieksamiks 5 EKAP

14) Ettevalmistus matemaatika riigieksamiks 5 EKAP

15) téiendav praktika, mis véimaldab dpilasel tdiendada olemasolevaid ja arendada uusi erialaseid
kompetentse

ning t66eluks vajalikke tldoskusi, Gppemahuga 15 EKAPIt;

Valikdpingute hulka kuuluvad ka vabadpingud dppe mahuga 5 EKAPIt.
Vabadpingutena vGib arvestada ka Gppija poolt mitteformaalse Gppe ning tdékogemuse kaudu omandatut.
Viimast arvestatakse dppekavas VOTA raames.

Oppekava rakendamiseks koostatud moodulite rakenduskava,
mis on leitav klikates lingil: https://www.hariduskeskus.ee/images/oppekorraldus/mastootlus.pdf

Oppekava lisad:

Lembit Miil, Jiri Puidet

Oppekava kontaktisik

Oppekava moodulite nimetused, ppe maht ja dpivaljundid
1. Uhised p&hidpingute moodulite nimetused, Gppe maht ja Gpivaljundid
1.1. Oskused eluks ja tooks, 15 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Opilane pustitab enesearengu eesmargid, arvestades enda v8imeid ja v8imalusi ning véartustades
tervislikke eluviise
2) kasutab teadlikult erinevaid Opistrateegiaid ja -viise enda dpitegevuse kavandamisel ja juhtimisel
3) tegutseb seatud eesmarkide saavutamiseks vastutustundlikult nii iseseisvalt kui kollektiivi litkmena
4) moistab ettevotliku, vaartust loova ja vastutustundliku tegutsemise olulisust nii endale kui
uhiskonnale
5) mdistab t66turu toimimise pohimaotteid ja enda arenguvajadusi tooturule sisenemiseks
6) kasutab varasemaid teadmisi, oskusi ja kogemusi igapéevaeluga seonduvate tilesannete
lahendamisel
7) korraldab teadlikult oma rahaasju mdistes, et oma hea finantsilise k&ekaigu eest vastutab vaid tema
ise
1.2. Sissejuhatus kutsedpingutesse, 10 EKAPIt;



https://www.hariduskeskus.ee/images/oppekorraldus/mastootlus.pdf

Opivaljundid:
1) Iseloomustab tddstuse olemust, arengut ning analtitsib méju tuginedes etteantud allikatele.
2) rakendab erinevaid toomeetodeid metallide to6tlemisel kasitdoseadmetega, sooritades praktilisi
ulesandeid juhendi alusel.
3) Selgitab ja jargib t66- ja keskkonnaohutuse pdhiméotteid, hinnates ohutegureid té6keskkonnas
kehtiva dokumentatsiooni alusel.
4) selgitab tootmises kasutatava dokumentatsiooni sh jooniste olemust ning vajalikkust etteantud
juhendist lahtuval
1.3. Metalltoodete koostamine, 16 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Kirjeldab lukksepatdds kasutatavate téopinkide ja seadmete ehitust, nende tehnoloogilisi vBimalusi
ja seadistuse pohimotteid lahtuvalt erialastest infoallikatest.
2) Valmistab ette té6koha metalltoodete koostamiseks jargides tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu ja tdbohutuse ndudeid.
3) Koostab tooteid lahtuvalt tehnoloogilisest dokumentatsioonist ja tehnoloogilisest protsessist
jargides kvaliteedi-, to6tervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.
4) Jareltodtleb peale lukksepatoode 16ppu detailid/koostud ja teostab kvaliteedikontrolli l&htudes
juhendmaterjalist.
1.4. Toste-, transpordi- ja ladustamise seadmed, 4 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Kasutab materjalide laadimisel tostetroppe, jargides troppimise ja koormakinnituse ndudeid ning
tooohutust.
2) Teeb juhendamisel tdste- ja ladustamistdid tdsteseadmega suletud territooriumil.
3) Teostab troppimis- ja tdstetoid jargides t66- ja keskkonnaohutuse ning tootervishoiundudeid.
1.5. Tehniline joonestamine (metall), 6 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Opilane kasutab CAD-tarkvara pohifunktsioone, et luua tdpne ja mddtkavas 2D-joonis antud
tehnilise kirjelduse pdhjal.
2) Opilane kasutab CAD-tarkvara, et luua tapne ja mddtkavas 3D-mudel antud tehnilise kirjelduse
pdhjal.
3) Opilane kasutab CAM-tarkvara, et valida sobivaid to6tlusprotsesse, simuleerib protsessi vdimalike
vigade hindamiseks ning loob juhtprogrammi CNC pingile.
4) Opilane rakendab CAD/CAM-tddkohal toétervishoiu- ja tddohutuse ndudeid tagades enda ja
kaaslaste ohutus.
1.6. Moddistamine ja kvaliteedikontroll, 3 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) kasutab madoteriistu erinevate suuruste mddtmiseks vastavalt téoulesandele.
2) rakendab tolerantside Ghtsussusteemi tooilesannete taitmiseks I&htuvalt tehnilisest
dokumentatsioonist.
3) koostab ja vormistab nduetekohaselt masinaehitusega seonduvad tehniliste joonised.
1.7. Praktika (metall), 30 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Opilane planeerib oma isiklikud praktika eesmargid ja tédilesanded lahtuvalt erialastest
kompetentsidest.
2) Opilane tutvub ettevdtte tookorralduse ja sisekorraeeskirjadega ning seadmete kasutus- ja
ohutusjuhenditega lahtudes praktika eesmarkidest.
3) Opilane taidab juhendamisel ja iseseisvalt praktikaettevottes juhendaja méaaratud tédilesandeid
ldhtudes koostatud tegevus- ja ajakavast.
4) Opilane tootab ohutult jargides kutse-eetika-, tdétervishoiu, t66-, elektri-, tule- ja
keskkonnaohutusndudeid.
5) Opilane reflekteerib iseseisvalt ja junendamisel oma kutsealast tegevust ettevdtetes lahtuvalt
praktika eesmarkidest, tegevus- ja ajakavast.
1.8. Digioskuste arendamine, 5 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Kasutab sobivaid infootsingu ja andmehalduse votteid digikeskkonnas vajaliku teabe leidmiseks,




hinnates digisisu asjakohasust

2) Oppija kasutab info jagamiseks, suhtlemiseks ja koostéoks sobivaid digilahendusi, arvestades
digikeskkonnas kehtivaid suhtlus-ja kditumisnorme ning kiberturvalisuse ndudeid.

3) Oppija loob ja taiustab digisisu, kasutades vastutustundlikult sobivaid téoriistu sh tehisintellekti
lahendusi ning arvestades autoridiguse pohimdtteid.

4) Oppija kaitseb oma digiseadet, isikuandmeid, privaatsust ja tervist, rakendades kiiberturvalisuse ja
jatkusuutliku arengu pdhimdtteid.

5) Oppija lahendab digitehnoloogia kasutamisega seotud probleeme, tuvastades tehnilised tdrked ning
valides sobivad lahendused nende likvideerimiseks.

2. keevitustood suuna pdhidpingute moodulite nimetused, dppe maht ja dpivéljundid
2.1. Poolautomaatkeevitus (I dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) selgitab poolautomaatkeevituse seadmete ehitust ja toopohimdtet ning seadistuspdhimdtteid
tuginedes erialastele allikatele.
2) valmistab ette tookoha keevitustéodeks poolautomaatkeevituse seadmega jargides tehnilist
dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja tddohutuse néudeid.
3) valmistab ette detailid ja koostu l&dhtudes tehnilisest dokumentatsioonist ning keevitab selle
jargides tootervishoiu- ja tédohutuse ndudeid.
4) jareltootleb peale keevitustodde I6ppu detailid/koostud ja kontrollib nende kvaliteedinbuetele
vastavust
2.2. Kasikaarkeevitus (I dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) selgitab késikaarkeevituse seadmete ehitust ja to6pohimdtet ning seadistuspdhimotteid tuginedes
erialastele allikatele.
2) valmistab ette tdokoha keevitustéodeks kasikaarkeevituse seadmega jérgides tehnilist
dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja todohutuse néudeid.
3) valmistab ette detailid ja koostu l&htudes tehnilisest dokumentatsioonist ning keevitab selle
jargides tootervishoiu- ja tédohutuse ndudeid.
4) jareltootleb peale késikaarkeevitustoode 16ppu detailid/koostud ja kontrollib nende
kvaliteedinduetele vastavut
2.3. TIG-keevitus (I dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) selgitab TIG-keevituse seadmete ehitust ja toopdhimotet ning seadistuspdhimatteid tuginedes
erialastele allikatele.
2) valmistab ette tookoha keevitustéddeks TIG-keevituse seadmega jargides tehnilist
dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja todohutuse néudeid.
3) valmistab ette detailid ja koostu l&htudes tehnilisest dokumentatsioonist ning keevitab selle
jargides tootervishoiu- ja tédohutuse ndudeid.
4) jareltootleb peale keevitustddde I6ppu detailid/koostud ja kontrollib nende kvaliteedile vastavus

3. keevitustddd suuna poolautomaatkeevitaja spetsialiseerumise p6hidpingute moodulite nimetused, dppe
maht ja Gpivéljundid
3.1. Poolautomaatkeevitus (I dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:

1) selgitab poolautomaatkeevituse seadmete ehitust ja toopdhimdtet ning seadistuspdhimdtteid

tuginedes erialastele allikatele.

2) valmistab ette todkoha keevitustéodeks poolautomaatkeevituse seadmega jargides tehnilist

dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.

3) valmistab ette detailid ja koostu l&dhtudes tehnilisest dokumentatsioonist ning keevitab selle

jargides tootervishoiu- ja todohutuse ndudeid.

4) jareltootleb peale keevitustodde I6ppu detailid/koostud ja kontrollib nende kvaliteedinGuetele

vastavust

4. keevitustood suuna késikaarkeevitaja spetsialiseerumise péhidpingute moodulite nimetused, 6ppe maht




ja opivaljundid
4.1. Késikaarkeevitus (I dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:

1) selgitab kasikaarkeevituse seadmete ehitust ja to6pohimdtet ning seadistuspdhimaétteid tuginedes
erialastele allikatele.
2) valmistab ette to6koha keevitustoddeks kasikaarkeevituse seadmega jéargides tehnilist
dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja todohutuse néudeid.
3) valmistab ette detailid ja koostu ldhtudes tehnilisest dokumentatsioonist ning keevitab selle
jargides tootervishoiu- ja téoohutuse ndudeid.
4) jareltootleb peale késikaarkeevitustoode 16ppu detailid/koostud ja kontrollib nende
kvaliteedinduetele vastavut

5. keevitust6dd suuna TIG keevitaja spetsialiseerumise pohidpingute moodulite nimetused, 6ppe maht ja
Opivaljundid
5.1. TIG-keevitus (I dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivéljundid:

1) selgitab TIG-keevituse seadmete ehitust ja toopdhimotet ning seadistuspdhimatteid tuginedes

erialastele allikatele.

2) valmistab ette todkoha keevitustéddeks TIG-keevituse seadmega jargides tehnilist

dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja tddohutuse néudeid.

3) valmistab ette detailid ja koostu l&dhtudes tehnilisest dokumentatsioonist ning keevitab selle

jargides tootervishoiu- ja téoohutuse ndudeid.

4) jareltootleb peale keevitustodde I6ppu detailid/koostud ja kontrollib nende kvaliteedile vastavus

6. metallide 18iket66tlemine suuna pdhidpingute moodulite nimetused, dppe maht ja dpivéljundid
6.1. Manuaalpingil treimine ja freesimine (111 6ppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Opilane kirjeldab metallitd6stuses kasutatavate trei- ja freespinkide ehitust ja td6pdhimétteid ning
kasutatavaid IBikeriistu tehnilise dokumentatsiooni ning infotehnoloogiliste andmebaaside alusel.
2) Opilane valmistab ette konventsionaalse trei- ning freespingi, téokoha, materjali/tooriku ning
seadistab trei- ja freespingi detailide valmistamiseks jargides tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.
3) Opilane valmistab konventsionaalsel trei- ja freespingil detaile lahtudes tehnilisest
dokumentatsioonist, kvaliteedi-, td6tervishoiu- ja tddohutuse nduetest.
4) Opilane I18petab tooprotsessi ja annab detailid tile vastavalt juhendile.
6.2. CNC treipingi seadistamine ja programmeerimine (11 6ppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Opilane koostab kisitsi CNC treipingile NC-koodis juhtprogrammi lahtuvalt erialastest
infoallikatest.
2) Opilane valmistab ette td6koha treimistdddeks CNC treipingil jargides tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tddohutuse néudeid.
3) Opilane valmistab iseseisvalt CNC treipingil detaile Iahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.
4) Opilane I8petab tooprotsessi ja annab detailid tle vastavalt juhendile.
6.3. CNC freespingi seadistamine ja programmeerimine (111 dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Opilane koostab kasitsi CNC freespingile NC-koodis juhtprogrammi ldhtuvalt erialastest
infoallikatest.
2) Opilane valmistab ette td6koha freesimistdddeks CNC freespingil jargides tehnilist
dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.
3) valmistab iseseisvalt CNC freespingil detaile l1ahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.
4) Opilane I8petab tooprotsessi ja annab detailid tle vastavalt juhendile.

7. metallide 18iket66tlemine suuna manuaalpingil treial ja freesija spetsialiseerumise péhidpingute
moodulite nimetused, dppe maht ja dpivéljundid
7.1. Manuaalpingil treimine ja freesimine (111 dppesuund), 12 EKAPIt;




Opivaljundid:
1) Opilane kirjeldab metallitd6stuses kasutatavate trei- ja freespinkide ehitust ja td6pdhimétteid ning
kasutatavaid IBikeriistu tehnilise dokumentatsiooni ning infotehnoloogiliste andmebaaside alusel.
2) Opilane valmistab ette konventsionaalse trei- ning freespingi, téokoha, materjali/tooriku ning
seadistab trei- ja freespingi detailide valmistamiseks jargides tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja todohutuse ndudeid.
3) Opilane valmistab konventsionaalsel trei- ja freespingil detaile lahtudes tehnilisest
dokumentatsioonist, kvaliteedi-, to6tervishoiu- ja tddohutuse nduetest.
4) Opilane I8petab tooprotsessi ja annab detailid tle vastavalt juhendile.

8. metallide I16iketo6tlemine suuna CNC treipingi seadistaja ja programmeerija spetsialiseerumise
pohidpingute moodulite nimetused, 6ppe maht ja Gpivaljundid
8.1. CNC treipingi seadistamine ja programmeerimine (111 dppesuund), 12 EKAPIt;
Opiviljundid:

1) Opilane koostab késitsi CNC treipingile NC-koodis juhtprogrammi lahtuvalt erialastest

infoallikatest.

2) Opilane valmistab ette tdokoha treimistoddeks CNC treipingil jargides tehnilist dokumentatsiooni,

tootervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.

3) Opilane valmistab iseseisvalt CNC treipingil detaile lahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.

4) Opilane I8petab to6protsessi ja annab detailid tle vastavalt juhendile.

9. metallide 16iketo66tlemine suuna CNC freespingi seadistaja ja programmeerija spetsialiseerumise
pdhidpingute moodulite nimetused, 6ppe maht ja Gpivaljundid
9.1. CNC freespingi seadistamine ja programmeerimine (111 dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:

1) Opilane koostab kisitsi CNC freespingile NC-koodis juhtprogrammi lahtuvalt erialastest

infoallikatest.

2) Opilane valmistab ette td6koha freesimistdddeks CNC freespingil jargides tehnilist

dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja todohutuse néudeid.

3) valmistab iseseisvalt CNC freespingil detaile l1ahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.

4) Opilane I8petab tooprotsessi ja annab detailid tle vastavalt juhendile.

10. lehtmetalli masint66tlemine suuna péhidpingute moodulite nimetused, Gppe maht ja dpivéljundid
10.1. Lehtmetalli painutamine (11 6ppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) selgitab lehtmetalli painutuspinkide ehitust, nende tehnoloogilisi vdimalusi ja seadistuspdhimdtteid
l&htudes erialastest infoallikatest.
2) kirjeldab to6protsessis kasutatavate rakiste, t06- ja mdoteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikuid juhendmaterjali alusel.
3) koostab CNC painutuspingile juhtprogrammi lahtuvalt erialastest infoallikatest.
4) valmistab ette CNC lehtmetalli painutamise voi torupainutus pingi tokoha jargides tehnilist
dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja tddohutuse néudeid.
5) valmistab CNC painutuspingil detaile lahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.
6) teeb valminud detailidele jarelt6otluse ja kvaliteedi kontrolli 1&htudes kehtestatud nduetest
10.2. Lehtmetalli plasma- ja gaasil6ikus (Il dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) selgitab plasma- ja gaasildikeseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi vdimalusi ja
seadistuspdhimdtteid lahtudes erialastest infoallikatest.
2) kirjeldab tooprotsessis kasutatavate rakiste, t06- ja modteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikuid juhendmaterjali alusel.
3) koostab CNC plasma- ja gaasildikuseseadme juhtprogrammi l&htuvalt erialastest infoallikatest.
4) valmistab ette lehtmetalli CNC plasma- ja gaasil6ikepingi jargides tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tddohutuse néudeid.
5) valmistab CNC plasma- ja gaasildikuspingil detaile 1ahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.
6) teeb valminud detailidele jareltootluse ja kvaliteedi kontrolli I&htudes kehtestatud nduetest




10.3. Lehtmetalli laserldikus (11 dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:

1) selgitab laserlGikepinkide ehitust, nende tehnoloogilisi vGimalusi ja seadistuspohimdtteid Iahtudes
erialastest infoallikatest.
2) kirjeldab to6protsessis kasutatavate rakiste, t66- ja mdoteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikuid juhendmaterjali alusel.
3) koostab termilisele CNC lehelGikusseadmele juhtprogrammi lahtuvalt erialastest infoallikatest.
4) valmistab ette lehtmetalli CNC laserl6ikepingi tookoha jargides tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.
5) valmistab CNC laserlikuspingil detaile lahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.
6) teeb valminud detailidele jareltotluse ja kvaliteedi kontrolli 1&htudes kehtestatud nduetest.

11. lehtmetalli masint66tlemine suuna lehtmetalli laserldikaja spetsialiseerumise pdhidpingute moodulite
nimetused, dppe maht ja dpivaljundid
11.1. Lehtmetalli laserldikus (11 dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) selgitab laserlGikepinkide ehitust, nende tehnoloogilisi vGimalusi ja seadistuspohimdtteid lahtudes
erialastest infoallikatest.
2) kirjeldab tooprotsessis kasutatavate rakiste, t66- ja mddteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikuid juhendmaterjali alusel.
3) koostab termilisele CNC lehelGikusseadmele juhtprogrammi lahtuvalt erialastest infoallikatest.
4) valmistab ette lehtmetalli CNC laserlGikepingi té6koha jargides tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.
5) valmistab CNC laserlGikuspingil detaile I&htudes tehnilisest dokumentatsioonist.
6) teeb valminud detailidele jareltotluse ja kvaliteedi kontrolli 1ahtudes kehtestatud nduetest.

12. lehtmetalli masint66tlemine suuna lehtmetalli painutaja spetsialiseerumise p&hiGpingute moodulite
nimetused, dppe maht ja dpivaljundid
12.1. Lehtmetalli painutamine (11 6ppesuund), 12 EKAPIt;
Opivéljundid:

1) selgitab lehtmetalli painutuspinkide ehitust, nende tehnoloogilisi vGimalusi ja seadistuspohimdtteid

l&htudes erialastest infoallikatest.

2) kirjeldab tooprotsessis kasutatavate rakiste, t66- ja mdoteriistade ehitust, otstarvet ning

kulutarvikuid juhendmaterjali alusel.

3) koostab CNC painutuspingile juhtprogrammi lahtuvalt erialastest infoallikatest.

4) valmistab ette CNC lehtmetalli painutamise voi torupainutus pingi téokoha jargides tehnilist

dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja todohutuse néudeid.

5) valmistab CNC painutuspingil detaile 1ahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.

6) teeb valminud detailidele jareltdotluse ja kvaliteedi kontrolli 1ahtudes kehtestatud nduetest

13. lehtmetalli masintodtlemine suuna lehtmetalli plasma- ja gaasildikaja spetsialiseerumise pohidpingute
moodulite nimetused, dppe maht ja dpivéljundid
13.1. Lehtmetalli plasma- ja gaasil6ikus (Il dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) selgitab plasma- ja gaasildikeseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi vdimalusi ja
seadistuspdhimdtteid lahtudes erialastest infoallikatest.
2) kirjeldab to6protsessis kasutatavate rakiste, t00- ja modteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikuid juhendmaterjali alusel.
3) koostab CNC plasma- ja gaasildikuseseadme juhtprogrammi l&htuvalt erialastest infoallikatest.
4) valmistab ette lehtmetalli CNC plasma- ja gaasil6ikepingi jargides tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tddohutuse néudeid.
5) valmistab CNC plasma- ja gaasildikuspingil detaile 1ahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.
6) teeb valminud detailidele jareltootluse ja kvaliteedi kontrolli l&htudes kehtestatud nduetest

14. Uhised (ilddpingute moodulite nimetused, Gppe maht ja Gpivaljundid




14.1. Keel ja kirjandus, 14 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Véljendub nii suuliselt kui ka Kirjalikult selgelt, asjakohaselt ja eesmargiparaselt s6ltuvalt
suhtlusolukorrast ja teksti liigist
2) Loeb, kuulab ja vaatab eri liiki ja zanrist tarbe- ja ilukirjandustekste, sh (audio)visuaalseid, seotud
ja sidumata jm tekste ning arutleb nende dle
3) Kasutab nii suulises kui Kkirjalikus tekstiloomes erinevaid allikaid (ka tehisintellekti), jareldab ja
loob seoseid, teadvustab intellektuaalomandit
4) Kujundab keele ja kirjanduse abil enda identiteeti, mis vGimaldab enesejuhtimist, eneseanalusi
ning sugavamat thiskonna ja kultuuride mdistmist ja nendes osalemist
5) Toélgendab nii eesti kui maailma kirjanduse teoseid ning suhestab neid erinevate eluvaldkondade ja
iseendaga
14.2. Matemaatika, 12 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Rakendab matemaatika ja eluliste probleemiilesannete lahendamisel ning tulemuste kontrollimisel
sobivaid meetodeid ja digivahendeid
2) Kasutab dpitud matemaatikateadmisi ja -oskusi erinevate valdkondade probleemilesannete
lahendamisel, hinnates kriitiliselt nende sobivust ja piiranguid
3) Selgitab erineval kujul (teksti, tabeli, graafiku, valemitena vms) esitatud matemaatilist infot,
kasutades vajaduse korral erinevaid teabeallikaid
4) Anallusib erineval moel esitatud matemaatilisi, sh statistilisi andmeid, hinnates nende
usaldusvéarsust
5) Annab hinnangu lahendusprotsessile ja saadud tulemuste tGepérasusele, tehes vajaduse korral
parandusi ning esitledes tulemusi loogiliselt ja veenvalt
14.3. Voorkeel keeleoskustasemel B1, 4.5 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Suhtleb Gpitavas vdorkeeles, valjendades arvamusi ja kirjeldades kogemusi, kasutades mitmekesist
sOnavara ja keelestruktuure peamiselt mitteametlikes olukordades
2) Kaitub erinevates suhtlusolukordades vastava kultuuri suhtlus-, keele- ja kultuurinorme arvestavalt
3) Kasutab dppimiseks erinevaid vodrkeelseid allikaid ja Gpistrateegiaid ning kohandab need
vastavalt enda vajadustele ja keeletasemele
4) Vordleb nii kodumaiseid kui ka rahvusvahelisi vdimalusi edasidppimiseks ja tooturul
toimetulekuks
5) Véértustab ennastjuhtiva 6ppijana vdorkeelte oskust, loob ja sailitab dpimotivatsiooni
14.4. V6orkeel keeleoskustasemel B2, 7.5 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Suhtleb Gpitavas vdorkeeles edasijdudnud keelekasutajana ladusalt nii kdnes, kirjas kui ka
veebisuhtluses eesmargipéraselt, valjendades erinevaid seisukohti ja arvamusi;
2) Kaitub erinevates suhtlusolukordades vastava kultuuri suhtlus-, keele- ja kultuurinorme arvestavalt;
3) Kasutab dppimiseks erinevaid vodrkeelseid allikaid ja Gpistrateegiaid ning kohandab neid vastavalt
enda vajadustele ja keeletasemele;
4) Vordleb nii kodumaiseid kui ka rahvusvahelisi vdimalusi edasidppimiseks ja tooturul
toimetulekuks;
5) Véértustab ennastjuhtiva 6ppijana vodrkeelte oskust, loob ja séilitab dpimotivatsiooni.
14.5. Loodusained, 18 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Kasutab loodusainetes omandatud teadmisi ja oskusi keskkonna objektide ja n&htuste ning
nendevaheliste pGhjuse-tagajarje seoste selgitamiseks
2) Sonastab uurimiskisimusi ja hlipoteese, kavandab ja korraldab loodusteaduslikke uuringuid,
analliusib ja tdlgendab tulemusi ning teeb kehtivaid jareldusi ja ennustusi
3) Leiab iseseisvalt usaldusvaarset loodusteaduslikku informatsiooni ja kasutab seda erinevate
ulesannete lahendamisel
4) Rakendab loodusainetes omandatud teadmisi ja oskusi probleemide lahendamiseks ja otsuste
tegemiseks
5) Saab aru teaduse olemusest, seostab loodusteadusi ja tehnoloogiat




6) Selgitab kliimamuutuste ja rohetehnoloogia méju keskkonnale
7) Selgitab elurikkuse ja jatkusuutliku arengu olulisust ning kasutab neid pohimdtteid igapéevaelus
8) Selgitab oma eriala seoseid loodusteaduste ja tehnoloogiaga elukestva dppe kontekstis
14.6. Sotsiaalained, 13 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Iseloomustab kaasaegse maailma kujunemist ning Eesti ja maailma ajaloo vahelisi seoseid
2) Mdistab kultuurilise mitmekesisuse vaartust ning kultuuride ja rahvaste rolli selles
3) Eristab olulist infot ebaolulisest ning tdlgendab andmeid, kasutades allikakriitiliselt erinevaid
teabevahendeid
4) Selgitab thiskonnaliikme aktiivset rolli ja vastutust, l&htudes kodanikuaktiivsuse, keskkonnahoiu
ning inim- ja kodanikudiguste olulisusest demokraatlikus thiskonnas
5) Analiitsib enda isiksust, lahtudes erinevatest rollidest ja kohustustest Gihiskonnas
6) Mdistab hiskonnas toimuvate protsesside mdju tksikisikule ning paarisuhete ja peremudelite
mitmekesisusele
14.7. Visuaal- ja helikultuur, 4 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Madistab kunsti ja muusika rolli ja olulisust enese, kogukonna ja tihiskonna toimimises
2) Mdtestab visuaal- ja helikultuuri mitmekesisust Eestis ja maailmas, seostades seda tihiskonna ja
tehnoloogia muutumisega ajas
3) Viljendab end visuaali voi heli kaudu loovprojektis, kasutades erinevaid valjendusvahendeid,
-tehnikaid ja -vorme
14.8. Kehakultuur, 5.5 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Iseloomustab objektiivselt enda kehalist ja sotsiaalset vdimekust ning rakendab tervise
edendamiseks erinevaid péhimdtteid ja tegevusi;
2) Arendab vaimset ja fudsilist tasakaalu, on ennastjuhtiv ning omab padevusi, mis toetavad
terviseteadliku, vaimselt ja fllsiliselt aktiivse inimese kujunemist
3) Rakendab teadlikult erinevaid liikumistegevusi ning n&eb litkumist ja tantsu kultuuri osana ning
iseennast selle kujundajana
4) Iseloomustab ennast sportliku enesevaljenduse abil ning kirjeldab oma rolli tervisliku
elukeskkonna loojana sotsiaalsest, kultuurilisest voi tervislikust taustast s6ltumata
5) Kavandab enda igapédevast vaimset ja fliusilist tookeskkonda ning tervist toetavat kestlikkuse teed
eneseanalidisi ja eriala valiku toel
14.9. Riigikaitsedpetus, 1.5 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Moistab maailma ja Euroopa sdjaajaloo olulisemate stiindmuste vahelisi seoseid, sh seoseid
relvastuse arenguga, ning nende suindmuste tagajargi ja maju Eesti riigile, Ghiskonnale ja inimeste
saatusele
2) Selgitab kiilma s6ja aegsete ning tanapaevaste sdjaliste kriiside ja relvakonfliktide erinevusi ning
mdju rahvusvahelisele julgeolekule
3) Selgitab Eesti julgeoleku- ja kaitsepoliitika eesméarke maailma ja Euroopa julgeoleku kontekstis
4) Selgitab Eesti riigikaitse eesmarke, tlesandeid ja korraldust ning nende seotust teiste thiskonnaelu
valdkondadega, l&htudes Eesti riigikaitse laiast kasitusest
5) Tunneb Eesti Vabariigi kaitsevéeteenistuse olemust, tahtsust ja selles osalemise véimalusi ning
uksikisiku kohustusi, tuginedes vastavatele regulatsioonidele
6) Omab Ulevaadet rivilise liilkumise kujunemisloost, rivikorra tahtsusest ja rivikasklustest Kaitsevaes
7) Selgitab digusaktidele tuginedes relva ja laskemoona ohutu kasitsemise phimaotteid, relva
kandmise kultuuri ning relva kasutaja vastutust
8) Oskab kasutada topograafilist kaarti ja kompassi etteantud sihtpunkti joudmiseks
9) On omandanud esmased esmaabivdtted ja oskab tegutseda dnnetusjuhtumi korral
10) Kirjeldab Eestis toimuda vdivaid hédaolukordi ja ohte siseturvalisusele elanikkonnakaitse
kontekstis ning nendes tegutsemise pohimatteid indiviidi ja riigi tasandil

15. Uhised valik- ja vabadpingute moodulite nimetused, ppe maht ja Gpivaljundid
15.1. Ettevotlusdpe (valikaine), 6 EKAPI;




Opivaljundid:
1) mdistab arivdimalusi, lahtudes iseenda eeldustest ja oskustest ning keskkonna toetavatest ja
piiravatest teguritest
2) kavandab turundustegevused driidees kirjeldatud tootele, tarbijale ja turutingimustele
3) moistab ettevotte eelarvestamise, finantseerimise ja majandusarvestuse péhimétteid, lahtudes
Oigusaktidest ja heast tavast
4) kavandab ettevotlustegevuse Gpitavas valdkonnas, lahtudes ariideest ja ettevotluskeskkonnast
5) kavandab tootmisprotsessi, lahtudes arimudelist
15.2. Riigikaitsedpe valilaagris (valikaine), 1.5 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) rajab meeskonna liikmena nduetekohase vélilaagri, kasutades olemasolevaid vahendeid ja
allliksuse varustust ning jargides etteantud reegleid ja keskkonnasaastlikkuse pohimotteid
2) kaitub valilaagri ajal vastavalt kehtestatud reeglitele
3) orienteerub maastikul kompassi ja topograafilise kaardi abil
4) oskab anda esmaabi ja transportida kannatanut vélitingimustes
5) késitseb juhendaja kontrolli all tsiviil- voi mittesdjarelva ja laskemoona, jargides etteantud néudeid
ja ohutuseeskirju
15.3. Téiendav praktika (valitud), 15 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) planeerib oma isiklikud praktika eesmargid ja to0ulesanded lahtuvalt erialastest kompetentsidest
ning senisest praktika kogemusest.
2) tutvub ettevotte tookorralduse ja sisekorraeeskirjadega ning seadmete kasutus ja ohutusjuhenditega
ldhtudes praktika eesmérkidest.
3) taidab juhendamisel ja iseseisvalt praktikaettevottes juhendaja méaratud toollesandeid I&htudes
koostatud tegevus- ja ajakavast.
4) to6tab ohutult jargides kutse-eetika-, tootervishoiu, t66-, elektri-, tule- ja keskkonnaohutusndudeid.
5) reflekteerib iseseisvalt ja juhendamisel oma kutsealast tegevust ettevotetes lahtuvalt praktika
eesmarkidest, tegevus- ja ajakavast.
15.4. 3D printimise tehnoloogia (valikaine), 2 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) omab tlevaadet 3D modelleerimise ja printimise iseloomust ja vBimalustest ning vajalike
todvahendite, tehnoloogiate, seadmete ja tarkvara kasutusvéimalustest ning ergonoomilistest ja
ohututest toovotetest
2) Opilane loob l&htellesande alusel kolmemddtmelisi mudeleid, arvestades nende funktsioonide ja
tehniliste piirangutega, kasutab sobivaid t66votteid ja tarkvara
3) planeerib to6protsessi ja prindib lahtellesande alusel 3D objekte ning teeb neile jareltdotluse,
kasutades vastavat tarkvara ning erialaseid, geomeetria ja loodusainete alaseid teadmisi ning oskusi,
arvestades kujunduskvaliteedi nduetega
15.5. Alusteadmised véikemasinatest (valikaine), 3 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Opilane suudab nimetada erinevaid vaikemasinaid. Teab nende ehitust, liigitust ning nendele
esitatud tehnilisi ndudeid. Tunneb vdikemasinate ja mootorite hoolduse, diagnoosimise ja remondi
tehnoloogiaid.
2) Hooldab ja remondib erinevaid vaikemasinaid
15.6. Arvutidpetus (valikaine), 1 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) Info haldamine
2) Sisu loomine
3) Suhtlus digikeskkonnas
4) Turvalisus
15.7. Ehitusmdddistamine (valikaine), 2 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) omab llevaadet mdddistamisel ja markimisel kasutatavatest pohimadistetest ja erinevatest
mdoaGteriistadest ja —vahenditest
2) teostab juhendamisel to6joonist jargides vajalikud mérke- ja moddistustood kasutades asjakohaseid




mdoaGteriistu ja mdGtmismeetodeid
3) jérgib tootervishoiu ja - ohutusndudeid modteriistadega tootamisel
4) analliisib koos juhendajaga enda tegevust md6tmis- ja méarkimistoode teostamisel
15.8. Elektripaigaldustodd (valikaine), 1.5 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) konstrueerib lihtsamaid elektrivalgustuse skeeme
2) rakendab lihtsamaid automaatika skeeme.
3) rakendab astinkroonmootori juhtimise skeeme.
4) teostab erinevaid kaablite paigaldusi.
15.9. Ettevalmistus eesti keele riigieksamiks, 5 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) 1. Opilane valdab eesti kirjakeelt ning kasutab seda korrektselt kdnes ja kirjas;
2) 2. Opilane mdistab sidumata tekste, hindab neis esitatud infot, teeb jareldusi ja loob uusi seoseid;
3) 3. Opilane koostab eri liiki tekste, kasutades alustekstidena nii teabe- ja ilukirjandustekste kui ka
teisi allikaid neid kriitiliselt hinnates, tunneb erinevat liiki tekstide Ulesehitust ja pohiméotteid;
4) 4. Opilane arutleb loetud, vaadatud vai kuulatud teksti pdhjal teemakohaselt ja pdhjendatult.
15.10. Ettevalmistus inglise keele riigieksamiks, 5 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) 1. Opilane kasutab inglise keelt erinevat liiki dokumentide koostamisel;
2) 2. Opilane mdistab kuuldut inglise keeles;
3) 3. Opilane mdistab olulist infot inglise keelses tekstis;
4) 4. Opilane pdhjendab ja selgitab oma seisukohti inglise keeles;
5) 5. Opilane sooritab proovieksami lahtudes riigieksami nduetest.
15.11. Ettevalmistus kutseeksamiks (metall) (valikaine), 1 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) dppija omab kutsestandardist lahtuvad teadmised ja oskused, et edukalt sooritada kutseeksam
15.12. Ettevalmistus matemaatika riigieksamiks, 5 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) 1. Opilane lihtsustab matemaatilisi avaldisi, lahendab vdrrandeid ja v6rratusi, rakendades sobivaid
matemaatilisi mudeleid probleemide lahendamisel erinevates valdkondades;
2) 2. Opilane esitab tasandilisi jooni valemi abil ja kontrollib v&i skitseerib jooni, kasutades
geomeetria tarkvara nagu GeoGebra voi WIRIS;
3) 3. Opilane kasutab juhusliku siindmuse téen&osust ja juhusliku suuruse jaotuse arvkarakteristikuid,
uurides ja analtiisides statistilisi andmeid erinevates eluvaldkondades;
15.13. Lehtmetalli laserl&ikus (11 dppesuund), 12 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) selgitab laserlGikepinkide ehitust, nende tehnoloogilisi vGimalusi ja seadistuspéhimdtteid lahtudes
erialastest infoallikatest.
2) kirjeldab tooprotsessis kasutatavate rakiste, t66- ja mdoteriistade ehitust, otstarvet ning
kulutarvikuid juhendmaterjali alusel.
3) koostab termilisele CNC lehel6ikusseadmele juhtprogrammi l&htuvalt erialastest infoallikatest.
4) valmistab ette lehtmetalli CNC laserlGikepingi té6koha jargides tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tddohutuse néudeid.
5) valmistab CNC laserlGikuspingil detaile lahtudes tehnilisest dokumentatsioonist.
6) teeb valminud detailidele jareltdotluse ja kvaliteedi kontrolli 1&htudes kehtestatud nduetest.
15.14. Pneumaatika- ja hudraulika alused (valikaine), 1.5 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Pneumaatika, el. pneumaatika, hiidraulika ja el. hiidraulika skeemide lugemine ja praktiline
koostamine ning kaivitamine.
15.15. Rahatarkus (valikaine), 2 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) Madistab rahalisi saastmise ja teenimise vdimalusi, lahtudes iseenda eeldustest ja oskustest ning
keskkonna toetavatest ja piiravatest teguritest.
2) On teadlik erinevatest investeerimise ning laenamise vdimalustest Eestis. Teab, mis
maksukoormused erinevaid valikuid tehes tal tekivad ning oskab hinnata heategevuslikkuse sisu meie




uhiskonnas.
15.16. Sepistamine (valikaine), 2 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) mdistab sepa t60 pohimdotteid, kasutavaid materjale, tehnoloogiaid, todriistu ja rakiseid.
2) valmistab ette t6dkoha ja t66 I16ppedes korrastab selle koheselt.
3) kasutab sepatdtdde tehnoloogiaid ja tooristu vastavalt nende otstarbele.
4) moistab ning rakendab tookaitse, ergonoomika ja keskkonnaohutuse néudeid tooprotsessis.
15.17. T1G-keevitus (I 6ppesuund), 12 EKAPIt;
Opivaljundid:
1) selgitab T1G-keevituse seadmete ehitust ja to6pdhimotet ning seadistuspdhimatteid tuginedes
erialastele allikatele.
2) valmistab ette tookoha keevitustoddeks TIG-keevituse seadmega jargides tehnilist
dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja tddohutuse néudeid.
3) valmistab ette detailid ja koostu ldhtudes tehnilisest dokumentatsioonist ning keevitab selle
jargides tootervishoiu- ja téoohutuse ndudeid.
4) jareltootleb peale keevitustddde I6ppu detailid/koostud ja kontrollib nende kvaliteedile vastavus
15.18. Vabadbpingud, 5 EKAPIt;
Opivéljundid:
1) -




